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1. Wstep

1.1. O firmie

Firma ‘Mechanika Maszyn Andrzej Kacperek’ od 1982 roku jest producentem i dostawcg nowoczesnych, polskich
motoreduktordw i reduktoréow Slimakowych. 35 lat praktyki i specjalizacji w tej dziedzinie produkcji znajduje
odzwierciedlenie w solidnej konstrukgji i wykonaniu naszych przektadni. W oparciu o do$wiadczenie oraz na
podstawie oczekiwan i sugestii naszych klientéw, prowadzimy ciggta modernizacje i doskonalenie naszych wyrobdw.
Dzieki temu nasza oferta jest systematycznie poszerzana.

Dysponujemy szybkim serwisem i magazynem czesci zamiennych, w ten sposdb zapewniajac ciggto$¢ pracy naszych
wyrobdw. Zapewniamy rowniez doradztwo w zakresie probleméw technicznych i konstrukcyjnych oraz wykonujemy
nietypowe instalacje.

1.2. Oferta

Przekladnie slimakowe (katowe) MR
produkcja reduktorow Slimakowych R (wersja bez silnika [WBS]) i motoreduktorow MR (wersja z
silnikiem lub do silnika). Przektadnie te przenoszg moce od 0,06kW do 37kW. Oferowane sg w
szerokiej gamie przetozen oraz w roznych wariantach zabudowy.
Zakres naszej oferty obejmuje przektadnie Slimakowe:
= przekladnie slimakowe TM,
= przekladnie ze stali nierdzewnej SN,
oraz przekfadnie o duzych przetozeniach. Sg to m.in.:
potaczenia dwdch motoreduktoréw $limakowych MR+MR,
potaczenia motoreduktordw walcowych i $slimakowych HM+MR,
potaczenia motoreduktordw Slimakowych z przystawkami zebatymi PZ+MR,
inne kombinacje potgczen dwoch przektadni,
reduktory/motoreduktory slimakowe dwustopniowe RC/MRC-500N,
reduktory/motoreduktory trojstopniowe $limakowo-walcowe R/MR-1000N.

Przekladnie zebate
= przektadnie i przystawki walcowe (liniowe) HM,
= przektadnie walcowo-stozkowe typu HS,
= przekfadnie walcowe réwnolegte HR.

Wariatory (przektadnie bezstopniowe) mechaniczne i hydrostatyczne.

Silniki elektryczne dowolnego typu i wielkosci:
»  trojfazowe/jednofazowe,

pradu przemiennego/statego,

z obca wentylacja,

z hamulcem,

w wykonaniu przeciwwybuchowym,

podwyzszonych klasach szczelnosci,

z enkoderem,

wielobiegowe,

inne wykonania na zamoéwienie.

Falowniki i elementy automatyki przemystowej
Sprzegla elastyczne, przegubowe i przecigzeniowe

Elementy napedow:
= Sruby i nakretki trapezowe,
* kofa zebate i zebniki (w tym Slimacznice i $limaki),
= listwy zebate,

=  kota tancuchowe i tancuchy,

kota pasowe,
inne.

Ustugi:
= obrébka skrawaniem,
= regeneracja i naprawy przekfadni,
= dobor i kompletacja uktadéw napedowych,
= doradztwo techniczno-konstruktorskie.
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1.3. Symbole

a [mm] — rozstaw osi

f, — wspotczynnik pracy

f — wspdtczynnik mocy

i — przetozenie

M [Nm] — wymagany moment obrotowy na wale zdawczym przekfadni
M; [Nm] — moment obrotowy na wale napedowym przektadni

M, [Nm] — moment obrotowy na wale zdawczym przektadni

My(oby [NmM] — obliczeniowy moment obrotowy na wale zdawczym przektadni
My [Nm] — nominalny moment obrotowy na wale zdawczym przektadni
n; [obr/min] — predko$¢ obrotowa watu napedowego przektadni

n, [obr/min] — predko$¢ obrotowa watu zdawczego przektadni

P [kW] — wymagana moc na wale zdawczym przektadni

P; [kW] — moc nominalna na wale napedowym przektadni

P1(obly [KW] — obliczeniowa moc na wale napedowym przekfadni

P, [kW] - moc na wale zdawczym przektadni

Ps [kW] - moc silnika

Mg — Sprawnos¢ dynamiczna

Ns — Sprawnosc¢ statyczna

y - kat wzniosu zwojow Slimaka

1.4. Definicje
Reduktor - przektadnia bez mozliwosci przytgczenia silnika kotnierzowego.

Motoreduktor - przektadnia z silnikiem lub z przytgczem do silnika kotnierzowego.
Moc: P, =H 'Ud[kW]

Wartoéci P; podane w katalogu sg dopuszczalnymi, maksymalnymi wielkoSciami obliczonymi dla normalnych
warunkéw pracy tj. przy pracy rdbwnomiernej, ciggtej, bez uderzen, w temperaturze otoczenia 15+30°C, przy nie
wiecej niz 10 wigczeniach na godzine.

P.
Moment obrotowy: M, = 9550172 [Nm]
n,

Wartosci podane w katalogu sg dopuszczalnymi, maksymalnymi wielkosciami obliczonymi dla normalnych
warunkéw pracy tj. przy pracy rownomiernej, ciggtej, bez uderzen, w temperaturze otoczenia 15+30°C.

Wartosci obliczone s3 dla sprawnosci dotartej przektadni. Przy pracy przerywanej (np.: wciggarka, dzwig) nalezy
zwiekszy¢ moc na wale napedowym, aby zrekompensowac¢ niskg sprawno$¢ przektadni slimakowej podczas rozruchu.

Predkos¢ obrotowa: n, = ﬂ [obr / min |
1
Przetozenie: j=—L
n

Wspoélczynnik mocy: f=—"

Parametr okreslajacy stosunek mocy nominalnej, przenoszonej przez przektadnie, do mocy napedzajacego ja silnika.
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Wspétczynnik warunkdéw pracy:

Wspdiczynnik f, nalezy bra¢ pod uwage, w celu poprawnego doboru reduktora do przewidywanych warunkéw pracy.

ilo&é temperatura otoczenia
godzin 0:15°C [ 15:30°C [ 30:50°C
warunki pracy pracy ilo$¢ wiaczen na dobe
dgse <10 |10:100| >100 | <10 |10:100| >100 | <10 |10:100 | >100
spokojna praca z 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,8 0,9 1,0 11 1,2
mozliwoscig przecigzenia 8 0,8 0,9 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,5 1,7

+10% lub z matymi
wstrzasami; np. lekkie 16 0,9 1,0 1,1 1,1 1,2 1,3 1,6 1,7 1,8

obrabiarki, transportery 24 1,0 1,1 1,2 1,2 1,3 1,4 1,7 1,8 2,0
normalna praca z 0,5 0,6 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 1,2 1,3 14
mozliwoscig krotkotrwatego 8 1.0 11 12 12 13 14 17 18 20

przecigzenia do 100% lub z
wstrzasami I uderzeniami, | 16 1,1 1,2 1,3 1,3 1,5 1,6 18 2,0 2,2

duze sity masowe 24 1,2 1,3 1,4 1,4 1,6 1,7 2,0 2,2 2,4
ciezka praca z mozliwoscig 0,5 0,8 0,9 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,5 1,7
krétkotrwatego przecigzenia| 8 11 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 2,0 2,2 2,4

do 100% z uderzeniamilub | 16 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 1,9 2,2 2,4 2,6
bardzo duze sty masowe [ 1" 37T 5 [ 16 | 1,7 | 1,8 | 20 | 24 | 26 | 28

@ Uwaga:

Przektadnie przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (strefy nr 2 i 22) nalezy dobierac¢ ze
wspotczynnikiem pracy:

" S =131, - przektadnie wielkosci 02, 03, 40, 50, 63, 500N, 1000N
" S =L7-f, - przektadnie wielkosci 80, 100, 120, 140, 160, 200

przy czym musi by¢ spetniony warunek: S 21

Sprawnosc:
N4 - sprawnos$¢ dynamiczna to sprawno$¢ urzadzenia po ustaleniu predkosci obrotowej i temperatury.
)
Ui P

Ns - Sprawnosc¢ statyczna to sprawno$¢ urzadzenia podczas jego rozruchu.
Na sprawnos¢ reduktora majg wptyw nastepujgce czynniki:

= kat pochylenia linii Srubowej zwojow Slimaka,

*  materiaty z jakich wykonane sg $limak i limacznica,
= chropowato$¢ powierzchni zebdw,

= predkos¢ poslizgu,

= temperatura,

= smarowanie.

Reduktor osigga docelowg sprawno$¢ po ustaleniu sie temperatury i po dotarciu w ustalonym stanie pracy.
Pochylenie linii Srubowej zwojow $limaka decyduje réwniez o samohamownosci i nawrotnosci reduktora.

KACPERER 5
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Samohamownos$¢ statyczna:

Samohamowno$¢ statyczna (brak nawrotnosci statycznej) to taka wiasciwosC przektadni, dzieki ktérej nie ma
mozliwosci wprowadzenia jej w ruch poprzez dziatanie momentu obrotowego na o$ zdawcza. Mozliwy jest jedynie
powolny obrét w przypadku wibracji.

Im wieksza sprawnos$¢ tym lepsza nawrotnosc.

ns <0,5 samohamownos$¢ statyczna - brak nawrotnosci
ns =0,5+0,55 brak samohamownosci - mata nawrotno$¢ statyczna
ns >0,55 brak samohamownosci - dobra nawrotnosc¢ statyczna

Samohamowno$¢ dynamiczna:

Samohamownos$¢ dynamiczna (brak nawrotnosci dynamicznej) wystepuje wtedy, gdy przektadnia nie daje sie
utrzymac w stanie ruchu pod dziataniem momentu obrotowego w osi zdawczej.

Warunek ten ma miejsce gdy: n,<0,5 gdzie n, jest sprawnoscig reduktora w rzeczywistych warunkach pracy.
Odwrotny warunek, to znaczy nawrotno$¢ dynamiczna czyli brak samohamownosci dynamicznej ma miejsce gdy:
nd>015'

W ponizszej tabeli przedstawiona jest orientacyjna zalezno$¢ samohamownosci dynamicznej w funkcji kata
pochylenia linii zebéw $limaka.

kat pochylenia linii zebéw $Slimaka opis
190,950 nawrotny statycznie (fatwy obrot)
y = 12°+25 .
nawrotny dynamicznie
— go+12° zréznicowana nawrotno$¢ statyczna (tatwy obrdt w przypadku drgan)
i ) nawrotny dynamicznie
— 5o.go statycznie samohamowny (obrot w przypadku drgan)
v ’ mata nawrotno$¢ dynamiczna
= 3050 statycznie samohamowny (powolny obrét w przypadku drgan)
i ' mata nawrotno$¢ dynamiczna
= 10130 statycznie samohamowny (bez obrotu nawet w przypadku drgan)
i ) brak nawrotnosci dynamicznej

W przypadku, gdy wytypowany motoreduktor nie spetnia warunku samohamownosci, a jest to niezbedne
w urzadzeniu, w ktorym ma pracowaé, wowczas nalezy rozwazy¢ mozliwo$¢ zastosowania motoreduktora
z hamulcem lub luzownikiem.

2. Przekiadnie slimakowe MR — dane ogodlne

2.1. Informacja ogoélna

Rodzina reduktoréw slimakowych R oraz motoreduktorédw MR obejmuje jedenascie wielkosci. Oznaczenie wielkosci

jest Scisle powigzane z odlegtoscig pomiedzy osiami napedowg i zdawczg przektadni. Reduktory R i motoreduktory

MR charakteryzujg sie zwartg budowa, zewnetrznym uzebrowaniem, przystosowaniem do montazu na trzech

stronach korpusu, duza rozpietoscig przetozen oraz wysokimi wartosciami przenoszonych mocy.

Budowa i dziatanie omawianych reduktoréw i motoreduktoréw charakteryzuje sie tym, ze:

= $limak jest utwardzony i precyzyjnie oszlifowany,

= $limacznica wykonana jest z wysokogatunkowego brazu,

» 05 napedowa ($limak) utozyskowana jest tocznie. W wielkosciach od 02 do 63 stosowane sg tozyska kulkowe,
zwykte serii 60. W wielkosciach od 80 do 200 stosowane sg tozyska stozkowe serii 320,

» 0% zdawcza (Slimacznica) utozyskowana jest tocznie w tozyskach kulkowych serii 60 lub 62;

»  korpusy wielkosci 02 - 80 wykonane sg ze stopéw aluminium. Korpusy wielkosci 100 - 200 wykonane s3 z zeliwa,

* smarowania stosowany jest wysokogatunkowy olej mineralny.

Nasze wyroby oferujemy jako reduktory (bez mozliwosci przytgczenia do silnika kotnierzowego) lub jako
motoreduktory (z zamontowanym silnikiem lub z przytagczem, umozliwiajgcym klientowi zamontowanie silnika
kotnierzowego we wtasnym zakresie).

Motoreduktory MR katalogowo wyposazamy w typowe silniki indukcyjne, asynchroniczne, jedno- lub tréjfazowe, o
obrotach ok. n; = 2800, 1400, 900 !/ Oraz 0 stosownej mocy.

Reduktory R i motoreduktory MR wytwarzamy w wielu wariantach standardowych i specjalnych, zréznicowanych pod
wzgledem wielkosci mechanicznej, przetozenia, wielkosci przenoszonej mocy, sposobu mocowania itp.,
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2.2. Dobor

Dobor reduktora
Jezeli przewidywane warunki pracy reduktora nie odbiegajg od warunkéw normalnych, wyboru reduktora dokonuje
sie dobierajac reduktor o mocy P, nie mniejszej niz moc przewidywanego napedu lub reduktor o dopuszczalnym

momencie obrotowym nie mniejszym od wymaganego w urzadzeniu. W przypadku, gdy przewidywane warunki
pracy odbiegajg od warunkdéw normalnych, dobdr reduktora nalezy poprzedzi¢ okresleniem tzw. mocy obliczeniowej
lub tzw. momentu obliczeniowego, zgodnie z ponizszymi zaleznosciami:

_ P
MZ(Obl) =M x fp [Nm] Pl(olh) = 777 X fp (kW]
d

Doboru dokonuije sie poprzez wybor reduktora spetniajgcego wymagania kinematyczne i réwnoczesnie spetniajgcego
nastepujace warunki:

M, > M2(ohl) lub R =K,

Obie powyzsze wielkosci stuzg do dobrania odpowiedniego reduktora. Nalezy podkreslic, ze z punktu widzenia
wytrzymatosci przektadni, wystarczajacy jest najmniejszy reduktor, spetniajgcy w/w warunki.

Przykiad:

Dobieramy reduktor, ktory zapewnitby moment M=80Nm przy przetozeniu i=40, obrotach wyjsciowych n,=35 obr/min,

przeznaczony do pracy normalnej przez 16 godzin na dobe z mozliwymi przecigzeniami, 4 wigczenia na godzine,
temperatura otoczenia 15+30°C.

Z tabeli odczytujemy wartoS¢ wspdtczynnika pracy: f =1,3
Nastepnie obliczamy :
MZ(obl) :M'fp - M2(obl) :80[NWZ]1,3 - MZ(obl) :104[N77’I]

Wybieramy reduktor typu R-63 o parametrach: n,=35,9 obr/min; i=39; M,-136 Nm; n4=0,74.

Dobodr motoreduktora
Dobdr motoreduktora nalezy poprzedzi¢ okreSleniem wymaganej mocy silnika lub pozadanej wartosci momentu
obrotowego na wyijsciu przekfadni. Nastepnie nalezy okreslic wspdtczynnik warunkdw pracy f, odpowiadajacy
przewidywanym warunkom pracy. W tabelach z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych przektadni, mozna
odnalez¢ motoreduktor o odpowiedniej mocy lub momencie obrotowym.
Po odszukaniu odpowiedniego motoreduktora nalezy sprawdzi¢, czy charakteryzujacy go wspotczynnik mocy f jest
wiekszy lub réwny od okreSlonego wczesniej wspdtczynnika warunkéw pracy f, (f>f). Jezeli tak, to dobdr pod
wzgledem wytrzymatosci reduktora mozna uznac za wtasciwie dokonany.
Jezeli natomiast wspotczynnik mocy f jest mniejszy od wspotczynnika warunkow pracy fp (f< fp),
nalezy wybra¢ motoreduktor o wiekszym rozstawie osi.
Przykiad:
Dobieramy motoreduktor o mocy silnika P.=0,37kW, obrotach wyjsciowych n,=55 obr/min, przeznaczony do cigzkiej
pracy z uderzeniami przez 16 godzin na dobe, 20 wigczen na godzine, temperatura otoczenia 15+-30°C.
Z tabeli odczytujemy wartos¢ wspétczynnika pracy: f =1,5
Znajdujemy motoreduktor typu MR-50 o parametrach: n,=54,9 obr/min; i=25,5; P_=0,37kW; f=1,3
Dla tego reduktora znajdujemy P;=0,48kW. JeZeli moc silnika ma by¢ P_=0,37kW, to:
P 048[kW]

f_fg_QWMWf45<ﬁ

Motoreduktor MR-50 nie spetnia warunku f > fp.

Znajdujemy motoreduktor nastepnej wielkosci MR-63: n,=57,1 obr/min; i=24,5; P_=0,75kW; f=1,29
Dla tego reduktora znajdujemy P;=0,97kW. Jezeli moc silnika ma by¢ P_.=0,37kW, to:
P 097k
A Oy 6 s
P, 037kW]
Wybieramy motoreduktor MR-63 o parametrach: n,=57,1 obr/min; i=24,5; P.=0,37kW; n,=1400 obr/min
Nalezy podkresli¢, ze maksymalna moc silnika Ps dla tego reduktora wynosi 0,75kW.
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2.3. Smarowanie

Do smarowania przekfadni $limakowych w temperaturach otoczenia 0+30°C mozna stosowaé oleje mineralne o
lepkosci 320-460 cSt (40°C).

Jezeli temperatura otoczenia spada ponizej 0°C nalezy stosowac olej o nizszej lepkosci.

Oleje o wyzszej lepkosci stosuje sie przy duzym obcigzeniu przektadni. Stosujac oleje syntetyczne do smarowania
przektadni $limakowych, uzyskuje sie doskonatg prace przy wysokiej temperaturze oraz przedtuzong trwato$c
przektadni.

Oleje syntetyczne stosuje sie w temperaturach otoczenia od -50°°C do 80°C

Produkowane przez nas reduktory, standardowo wypetnione sg olejem mineralnym Orlen Transol SP 320*.
Opcjonalnie mogg by¢ wypetnione:

- olejem syntetycznym Shell Omala WE 320.

- olejem do specyficznych warunkdw pracy (np. przemyst spozywczy).

W przektadniach wielkosci 02-80, przy ustabilizowanych warunkach pracy, nie przewiduje sie potrzeby jego
wymiany.

W przekfadniach wielkosci 100-200 konieczna jest okresowa wymiana oleju. Pierwsza wymiana powinna nastgpi¢ po
500 godzinach pracy, a nastepne co 40005000 godzin pracy. Nalezy regularnie kontrolowa¢ poziom oleju. Jezeli w
reduktorach od R-100 do R-200 przewiduje sie smarowanie olejem syntetycznym, to do docierania przektadni w
ciggu pierwszych 200 godzin pracy mozna uzyC oleju mineralnego. PoOZniejsza okresowa wymiana oleju
syntetycznego w tych reduktorach nastepuje co okoto 8000 godzin pracy. Reduktory od R-100 do R-200 na okres
dtuzszego skladowania zaleca sie catkowicie wypetni¢ olejem, a przed uruchomieniem poziom oleju nalezy
przywrocic¢ do zalecanego, odpowiedniego dla danej pozycji pracy.

* Zastrzegamy sobie prawo stosowania pelnych zamiennikdw wyzej wymienionych érodkéw smarujacych wytwarzanych przez innych
producentow.

2.4. Instalacja

Podczas instalacji reduktorow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

= Jedli podczas pracy wystepujg przecigzenia i/lub obcigzenia dynamiczne, nalezy stosowac sprzegta podatne,
elastyczne lub przecigzeniowe itp.,

= przed malowaniem reduktora nalezy doktadnie ostoni¢ uszczelnienia,

= elementy mocowane na watkach (kota pasowe, zebate itp.) nalezy przed montazem doktadnie oczyscic i
pokry¢ smarem, aby ochroni¢ je przed korozjg i zatarciem,

= przed uruchomieniem reduktora nalezy sprawdzi¢ poziom oleju (przektadnie od R-100 do R-200) i upewni¢ sie,
czy uzyty olej jest odpowiedni do przewidywanych warunkdw pracy,

= niedopuszczalna jest eksploatacja silnikdw elektrycznych bez zabezpieczen termicznych.

Uwaga:

Podczas normalnej eksploatacji dopuszczalna temperatura pracy reduktora nie powinna przekracza¢ 55°C powyzej
temperatury otoczenia i maksymalnie 90°C. Przy wyzszych temperaturach istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia
uszczelnien i utraty wiasnosci srodkdw smarujgcych.

Niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia uszczelnien ruchowych reduktora wystepuje przy nizszych
temperaturach, tzn. ponizej 0°C. Przy takich temperaturach nalezy sie liczy¢ ze znacznym wzrostem opordéw ruchéw
reduktora oraz mechanizméw napedzanych.

2.5. Wersja sprzegtowa
Przektadnie slimakowe MR mogg by¢ wykonane w wersji sprzegtowej - szczegdtowe informacje dostepne sg na
zapytanie kacperek@kacperek.pl

I\
[

Il
[

2.6. ATEX - przekladnie do pracy w strefach zagrozonych wybuchem

Przektadnie serii R i MR mogg by¢ opatrzone znakiem Ex i przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
(strefy nr 2 i 22 wg dyrektywy 94/9/WE). Takie przektadnie nalezy dobiera¢ z odpowiednim wspdtczynnikiem pracy
(str. 5, ,Wspotczynnik warunkéw pracy”)
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2.7. Dopuszczalne obcigzenie watu napedowego i zdawczego

Fx

Dopuszczalne obcigzenie watu napedowego [daN]

P

Fx

obr/min typ
02 03 40 50 63 80 100 120 140 160 200
1400 6 10 15 25 30 60 70 100 110 130 160
900 6 10 15 25 31 70 80 105 120 140 180
Fy 700 7 10 16 25 32 75 85 110 130 150 190
560 7 12 18 27 35 80 90 120 140 160 210
430 8 13 19 34 42 85 105 135 160 190 250
1400 1,2 2 3 5 6 12 14 20 20 25 30
900 1,2 2 3 5 6 14 16 20 25 30 35
FX 700 1,4 2 3 5 6 15 16,6 20 25 30 40
560 1,4 2,5 3,5 5,5 7 16 18 25 30 35 45
430 1,6 2,5 4 7 8 17 21 25 35 40 50
Dopuszczalne obcigzenie watu zdawczego [daN]
obr/min typ
02 03 40 50 63 80 100 120 140 160 200
280 25 50 70 100 150 270 290 470 500 530 590
140 30 65 90 130 180 320 350 540 570 600 670
88 35 75 100 150 210 360 400 620 650 690 770
72 35 80 110 160 230 400 440 680 720 760 840
57 40 90 120 180 250 430 480 730 770 820 910
Fy 44 40 95 130 190 260 460 510 780 830 880 970
36 45 100 150 200 290 510 560 850 910 960 1060
29 50 110 160 220 310 540 600 920 980 1030 | 1140
21 55 120 170 240 330 580 640 980 1040 | 1100 | 1220
17 55 130 190 260 370 640 710 1090 | 1150 | 1220 | 1350
14 60 140 200 280 390 690 760 1160 | 1230 | 1300 | 1440
280 5 10 15 20 30 50 60 90 100 110 120
140 6 13 20 25 35 60 70 100 110 120 130
88 7 15 20 30 40 70 80 120 130 140 150
72 7 16 20 30 45 80 90 130 140 150 170
57 7 17 25 35 50 80 90 140 150 160 180
FX 44 8 19 25 35 50 90 100 150 160 170 190
36 9 21 30 40 50 100 110 170 180 190 210
29 9 22 30 45 60 110 120 180 190 200 230
21 11 24 35 45 70 110 130 190 210 220 240
17 11 27 40 50 70 120 140 210 230 240 270
14 12 28 40 55 80 130 150 230 250 260 290
280 40 70 160 210 270 350 380 490 610 730 1230
140 50 90 210 280 320 420 460 550 700 830 1390
88 55 110 240 320 370 480 530 640 800 960 1590
72 60 120 260 350 410 530 580 700 870 1050 | 1750
" 57 65 120 280 380 440 560 630 760 940 1130 | 1880
FXS 44 70 130 300 400 470 610 670 810 1010 | 1210 | 2020
36 70 150 330 440 510 660 730 880 1100 | 1330 | 2200
29 80 160 360 470 560 710 800 950 1190 | 1430 | 2380
21 90 170 380 510 590 760 850 1020 | 1270 | 1520 | 2540
17 95 190 420 560 660 840 940 1120 | 1400 | 1690 | 2800
14 100 200 450 600 700 900 1000 | 1200 | 1500 | 1800 | 3000

*maksymalna sita osiowa dla osi zdawczej z tozyskami stozkowymi

technika

napedowa




2.8. Pozycje pracy

wielkosé Ilos¢ oleju [I]
MRA-02 0,06
MRA-03 0,13
MR-40 0,2
MR-50 0,23
MR-63 0,43
MR-80 0,7 1 1 0,95 1,1 1,1
MR-100 0,8 1,6 1,6 1,4 2 2
MR-120 2 3 3 3 3,5 3,5
MR-140 3 5 5 6 6,5 6,5
MR-160 4 6 6 6 7,5 7,5
MR-200 7 12 12 10 12 12
MRC-500N 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
MR-1000N 1,6 1,25 1,25 2,1 2,4 2,4
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2.12. Przykiadowe warianty wykonania

dawcza

0S z

RR

KD

KS

standard

SaM

sam+uwq/wd

SsdM+rtu-sd

¢sam

emopadeu so

Oznaczenia wersji wykonania — patrz pkt. 2.10. Sposob zamawiania reduktoréw R i motoreduktoréw MR (str.14)
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dawcza

0S z

RR/WJ

KD/WD

KS/WJ

WD

J

W
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PRZYKLADOWE SYMBOLE ZAMOWIENIA:
1) MR-50/ 19[0,75-1400-200/19-OCH] KS2 / W]2 / B3
przektadnia w wersji z silnikiem

Motoreduktor wielkosci 50 i przetozeniu 19; z silnikiem 0,75kW 14000br/min o $rednicy kotnierza Pm=200mm i
$rednicy watka Dm=19mm w wykonaniu z obcym chtodzeniem (OCH);

przekfadnia w wykonaniu z otworem w osi zdawczej; z kotnierzem mocowania bocznego - srednim [KS] i watem
zdawczym jednostronnym [W1J]; pozycja pracy B3.

2) MR-120/ 32[250/28] / B8
przekfadnia w wersji do silnika

Motoreduktor wielkosci 120 i przetozeniu 32; z kotnierzem silnikowym Pm=250 i otworem pod wat silnika 228, w
wykonaniu z otworem w osi zdawczej; pozycja pracy B8.

3) R-80/ 64 [WBS]WJ1/ B3
przekfadnia w wersji bez silnika [WBS]

Reduktor wielkosci 80 i przetozeniu 64 w wykonaniu z jednostronnym watem zdawczym [WJ]; pozycja pracy B3.
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3. Tabele doboru

Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
0,45 1400 260 3120 0,69 MRA-03+MR-63
0,06 0,55 1400 230 2560 0,81
0,66 1400 210 2112 0,91
0,46 1400 210 3040 0,45 MRA-03+MR-50
0,58 1400 180 2400 0,55
0,71 1400 170 1980 0,61
0,95 1400 140 1470 0,74
1 900 269 919 0,83 MR-1000N
2 900 169 459 1
4,5 900 60 198 1
0,43 1400 220 3276 0,22 MRA-02+MR-40
0,58 1400 185 2418 0,28
0,75 1400 160 1860 0,32
0,89 1400 140 1581 0,36
1,19 1400 120 1178 0,43
1,51 1400 100 930 0,51
1,77 1400 90 790,5 0,56
2,38 1400 70 589 0,70
3,01 1400 60 465 0,86
0,46 1400 215 3042 0,11 MRA-02+MRA-03
0,56 1400 185 2496 0,14
0,73 1400 160 1920 0,16
0,86 1400 145 1632 0,18
1,15 1400 120 1216 0,22
1,46 1400 100 960 0,26
1,72 1400 90 816 0,28
2,30 1400 75 608 0,36
2,92 1400 60 480 0,43
4,38 1400 45 320 0,61
1,2 1400 124 1122 0,12 MRC-500N
1,9 1400 89,1 726 0,18
2,9 1400 69,3 484 0,25
14,0 1400 18 100 0,83 MRA-03
17,5 1400 16 80 1,00
21,2 1400 15 66 1,17
17,9 1400 15 78 0,67 MRA-02
23,3 1400 13 60 0,83
27,5 1400 11 51 0,83
36,8 1400 10 38 1,17
0,89 1400 260 1568 0,73 MRA-03+MR-63
0,09 1,12 1400 220 1248 0,86
1,20 1400 180 1170 0,58 MRA-03+MR-50
1,46 1400 150 960 0,67
1,90 1400 130 735 0,80
3 900 125 300 0,55 PZ-063 + MR-50
3,8 900 109 234 0,69
4,8 900 95 186 0,94
5,9 900 83 153 1,04
1,5 1400 280 919 0,89 MR-1000N
3,1 1400 172 459 1
7.1 1400 60 198 1
9,0 900 47 100 0,67 MR-40
10,5 900 43 86 0,89
14,0 1400 30 100 1,00
14,1 900 36 64 1,11
16,3 1400 27 86 1,11
9,0 900 43 100 0,39 MRA-03
11,3 900 38 80 0,50
13,6 900 34 66 0,56
18,4 900 28 49 0,78
23,1 900 24 39 0,89
28,0 2800 16 100 0,67
28,1 900 21 32 1,11
28,6 1400 18 49 1,11
35,0 2800 14 80 0,78
35,9 1400 15 39 1,22
36,7 900 17 24,5 1,22
02,4 2800 12 66 1,00
35,9 2800 13 78 0,78 MRA-02
46,7 2800 11 60 0,78
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Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
46,7 1400 12 30 1,00 MRA-02
0,09 54,9 2800 10 51 1,00
54,9 1400 11 25,5 0,89
73,7 2800 8 38 1,22
73,7 1400 9 19 1,11
0,43 1400 570 3276 0,60 MR-50+MR-80
0,12 0,58 1400 480 2418 0,77
0,73 1400 410 1922 0,90
1,3 1400 260 1086 0,82 HM-141+MR-80
1,37 1400 250 1024 0,75 MRA-03+MR-63
1,79 1400 210 784 0,89
2,39 1400 140 585 0,72 MRA-03+MR-50
2,92 1400 120 480 0,85
4,7 1400 124 300 0,56 PZ-063 + MR-50
6 1400 107 234 0,71
7,5 1400 92 186 0,89
7,9 900 91 114 1,08
9,2 1400 79 153 1,04
10 900 76 90 1,27
9,0 900 57 100 1,00 MR-50
11,5 900 50 78 1,25
14,0 1400 43 100 1,25
4,52 1400 85 310 0,60 MRA-02+MR-40
18,3 1400 46 76,5 1,01 PZ-071 + MR-40
22,2 1400 39 63 1,27
4,7 1400 116 300 0,3 PZ-063 + MR-40
5,4 1400 107 258 0,38
7.3 1400 89 192 0,45
9,2 1400 76 153 0,6
11,1 1400 66 126 0,74
15,1 1400 52 93 0,93
17,6 900 41 51 1,00 MR-40
21,4 900 35 42 1,25
21,9 1400 30 64 1,17
27,5 1400 26 51 1,50
28,0 2800 23 100 1,00
43,8 1400 18 32 1,17 MRA-03
46,2 900 19 19,5 1,00
56,3 900 16 16 1,33
57,1 2800 13 49 1,08
57,1 1400 15 24,5 1,33
71,8 2800 11 39 1,42
71,8 1400 12 19,5 1,42
90,0 900 11 10 1,92
120,0 900 8 7,5 2,50
93,3 2800 9 30 1,17 MRA-02
93,3 1400 10 15 1,25
109,8 2800 8 25,5 1,00
140,0 1400 7 10 1,33
147,4 2800 6 19 1,33
186,7 1400 5 7,5 1,75
0,45 1400 860 3120 0,75 MR-50+MR-100
0,18 0,56 1400 760 2496 0,90
1,29 1400 440 1086 0,95 HM-141+MR-100
1,55 1400 390 901,38 1,19
0,89 1400 530 1581 0,70 MR-50+MR-80
1,19 1400 430 1178 0,86
1,5 1400 360 934 0,64 HM-141+MR-80
2,0 1400 310 695 1,01
2,24 1400 270 624 0,71 MRA-03+MR-63
2,73 1400 220 512 0,85
3 900 271 300 0,47 PZ-071 + MR-63
3,6 900 240 240 0,69
45 900 237 198 0,87
5,5 900 211 147 1
9,0 900 90 100 1,17 MR-63
4,67 1400 120 300 0,85 MRA-03+MR-50
11,8 900 104 76,5 0,89 PZ-071 + MR-50
12,3 1400 96 114 0,97
15,6 1400 79 90 1,05
14,5 900 66 62 1,11 MR-50
17,6 900 57 51 1,28
17,9 1400 55 78 1,11
28,0 2800 32 100 1,22

POLSKI PRODUCENT



Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
29,0 900 42 31 1,11 MR-40
0,18 32,6 2800 31 86 0,12
33,3 1400 34 42 1,22
35,3 900 37 25,5 1,17
43,8 2800 25 64 1,06
87,5 2800 14 32 1,11 MRA-03
87,5 1400 16 16 1,22
114,3 2800 12 245 1,28
186,7 2800 8 15 1,28 MRA-02
280,0 2800 5 10 1,39
373,3 2800 4 7.5 1,78
0,22 1400 3380 6334 0,42 HM-302+MR-160
0,25 0,27 1400 3130 5237 0,51
0,36 1400 2910 3898 0,62
0,45 1400 2580 3106 0,80
0,74 1400 1890 1888 1,18
0,45 1400 1250 3120 0,82 MR-63+MR-120
0,55 1400 1080 2560 0,97
1,29 1400 570 1086 1,11 HM-191+MR-120
0,71 1400 900 1984 0,75 MR-50+MR-100
0,86 1400 780 1632 0,87
1,95 1400 460 716,76 1,14 HM-141+MR-100
2,34 1400 420 597,3 1,32
1,51 1400 490 930 0,75 MR-50+MR-80
1,77 1400 440 790,5 0,84
2,5 1400 400 554 0,91 HM-141+MR-80
3,1 1400 350 456 0,98
4,2 1400 290 337 1,28
4,38 1400 210 320 0,91 MRA-03+MR-63
4,7 1400 277 300 0,45 PZ-071 + MR-63
5,6 1400 243 240 0,62
7,1 1400 212 198 0,76
7,5 900 221 117 0,96
8,5 1400 189 147 0,88
9,4 900 187 9% 1,2
11,7 1400 142 117 1,2
11,3 900 110 80 1,16 MR-63
14,0 1400 90 100 1,12
15,8 900 114 57 0,86 PZ-071 + MR-50
18,3 1400 99 76,5 0,86
24,6 1400 77 57 1,14
22,6 1400 66 62 1,04 MR-50
23,7 900 65 38 1,28
27,5 1400 57 51 1,24
35,9 2800 38 78 1,08
42,9 900 44 21 1,04 MR-40
45,2 1400 37 31 1,12
54,9 2800 30 51 1,00
54,9 1400 33 25,5 1,16
58,1 900 33 15,5 1,40
66,7 2800 26 42 1,20
66,7 1400 28 21 1,40
140,0 1400 14 10 1,28 MRA-03
143,6 2800 14 19,5 1,00
175,0 2800 11 16 1,24
186,7 1400 11 7,5 1,60
1,0 1400 2030 1371 1,10 HM-302+MR-160
0,37 1,5 1400 1880 944 1,11
0,43 1400 2190 3268 0,65 MR-80+MR-140
0,51 1400 2210 2752 0,64
1,13 1400 940 1239 0,94 HM-281+MR-140
1,42 1400 820 987 1,2
0,66 1400 1390 2112 0,75 MR-63+MR-120
0,89 1400 1120 1568 0,94
1,61 1400 750 868,8 0,99 HM-191+MR-120
1,95 1400 690 716,8 1,34
1,15 1400 930 1216 0,73 MR-50+MR-100
1,46 1400 770 960 0,88
3,22 1400 540 4344 1,19 HM-141+MR-100
4,03 1400 470 347,52 1,44
3 900 681 300 0,7 PZ-080 + MR-100
3,6 900 601 249 0,88
45 900 510 198 1,15
5,5 900 447 165 1,35
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20

Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
2,38 1400 510 589 0,72 MR-50+MR-80
0,37 3,01 1400 410 465 0,89
5,5 1400 320 255 1,14 HM-141+MR-80
7,2 1400 250 195 1,49
8,3 1400 300 168 1,13
1 1400 220 127 1,50
3 900 554 300 0,43 PZ-080 + MR-80
3,5 900 505 258 0,55
4,7 900 474 192 0,78
59 900 401 153 1,02
9,0 900 190 100 0,97 MR-80
10,5 900 175 86 1,19
134 900 207 73,5 1,01 PZ-080 + MR-63
14,6 1400 178 9% 1 PZ-071 + MR-63
17 1400 163 73,5 1,04
13,6 900 145 66 1,03 MR-63
17,5 1400 120 80 1,05
18,4 900 120 49 1,22
21,2 1400 105 66 1,24
28,0 2800 80 100 0,92
35,0 2800 70 80 1,35
30,0 900 81 30 1,14 MR-50
35,3 900 73 25,5 1,03
36,8 1400 68 38 1,16
45,2 2800 49 62 1,08
46,7 1400 56 30 1,43
47,4 900 58 19 1,38
54,9 2800 42 51 1,30
54,9 1400 50 25,5 1,35
90,0 900 34 10 1,35 MR-40
90,3 2800 30 31 1,05
90,3 1400 32 15,5 1,30
109,8 2800 26 25,5 1,11
120,0 900 26 7,5 1,70
280,0 2800 11 10 1,22 MRA-03
373,3 2800 8 7,5 1,57
0,22 1400 7570 6455 0,36 HM-402+MR-200
0,55 0,36 1400 6300 3837 0,60
0,57 1400 4680 2436 0,95
0,72 1400 4300 1949 0,91
0,39 1400 3280 3612 0,67 MR-80+MR-160
0,53 1400 2770 2666 0,81
2,0 1400 2030 685 1,03 HM-302+MR-160
0,68 1400 2680 2048 0,53 MR-80+MR-140
0,86 1400 2280 1632 0,62
1,04 1400 1950 1344 0,72
1,71 1400 1140 819 1 HM-281+MR-140
2,3 1400 910 609 1,29
1,12 1400 1410 1248 0,74 MR-63+MR-120
1,37 1400 1200 1024 0,88
2,72 1400 850 514,5 1,17 HM-281+MR-120
3,42 1400 770 409,5 1,33
1,72 1400 1030 816 0,66 MR-50+MR-100
2,30 1400 800 608 0,85
4,26 1400 600 328,8 1,06 HM-141+MR-100
5,32 1400 530 263,04 1,28
6,19 1400 590 226,05 1,03 HM-191+MR-100
4,7 1400 651 300 0,65 PZ-080 + MR-100
56 1400 575 249 0,81
71 1400 487 198 0,98
7,5 900 503 120 1,37
8,5 1400 428 165 1,15
9,4 900 422 9% 1,74
11,7 1400 323 120 1,69
9,0 900 337 100 1,15 MR-100
4,52 1400 430 310 0,86 MR-50+MR-80
4,7 1400 603 300 0,37 PZ-080 + MR-80
5,4 1400 554 258 0,47
71 900 518 126 0,88
7,3 1400 453 192 0,68
9,2 1400 383 153 0,81
9,7 900 401 93 1,1
11,1 1400 331 126 1,05

POLSKI PRODUCENT



Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
14,0 1400 210 100 0,87 MR-80
0,55 14,1 900 240 64 1,31
16,3 1400 190 86 1,02
28,0 2800 120 100 1,15
18,4 900 229 58,5 0,9 PZ-080 + MR-63
28,6 1400 147 58,5 1,15
23,1 900 150 39 1,00 MR-63
28,1 900 130 32 1,31
28,6 1400 125 49 1,09
42,4 2800 90 66 1,15
60,0 900 70 15 1,27 MR-50
73,7 2800 56 38 1,04
73,7 1400 58 19 1,27
93,3 2800 45 30 1,31
133,3 2800 33 21 1,00 MR-40
140,0 1400 32 10 1,27
180,6 2800 25 15,5 1,18
186,7 1400 25 7,5 1,58
1,1 1400 4750 1218 0,82 HM-402+MR-200
0,75 1,6 1400 3450 885 1,13
0,71 1400 3090 1984 0,73 MR-80+MR-160
0,89 1400 2630 1581 0,85
2,5 1400 2220 551 0,94 HM-302+MR-160
1,41 1400 2080 992 0,68 MR-80+MR-140
2,61 1400 1210 535,5 1,1 HM-281+MR-140
1,79 1400 1340 784 0,78 MR-63+MR-120
2,24 1400 1110 624 0,95
4,17 1400 910 336 1,15 HM-281+MR-120
4,7 1400 760 298 1,34
2,92 1400 890 480 0,77 MR-50+MR-100
4,38 1400 620 320 1,10
5,56 1400 630 252 1,01 HM-191+MR-100
6,94 1400 560 201,6 1,22
8,08 1400 610 173,25 0,98
10,64 1400 490 131,52 1,26
11,02 1400 450 127,05 1,34
13,4 900 427 67,4 1,57 PZ-090 + MR-100
14,6 1400 370 9 1,62 PZ-080 + MR-100
10,8 900 406 83 1,08 MR-100
14,0 1400 296 100 1,13
14,4 900 388 62,5 0,96 PZ-090 + MR-80
15,1 1400 351 93 0,99 PZ-080 + MR-80
18,3 1400 305 76,5 0,97
17,6 900 280 51 1,32 MR-80
21,9 1400 210 64 1,25
32,6 2800 150 86 1,04
35,9 1400 145 39 1,07 MR-63
36,7 900 145 24,5 1,03
43,8 1400 120 32 1,33
46,2 900 120 19,5 1,24
57,1 2800 95 49 1,01
57,1 1400 100 24,5 1,33
71,8 2800 80 39 1,29
90,0 900 67 10 1,33 MR-50
93,3 1400 64 15 1,20
109,8 2800 51 25,5 1,03
120,0 900 52 7,5 1,69
147,4 2800 42 19 1,27
280,0 2800 23 10 1,24 MR-40
373,3 2800 17 7,5 1,53
0,53 1400 5494 2640 0,81 MR-100+MR-200
1.1 0,64 1400 4891 2200 0,91
1,7 1400 4630 810 0,84 HM-402+MR-200
2,4 1400 3370 588 1,16
1,08 1400 3290 1302 0,68 MR-80+MR-160
1,46 1400 2570 961 0,87
3,3 1400 2420 422 0,93 HM-302+MR-160
3,6 1400 2290 387 0,91
4,5 1400 1840 312 1,14
1,72 1400 2670 816 0,53 MR-80+MR-140
2,08 1400 2250 672 0,63
3,51 1400 1530 399 0,93 HM-281+MR-140
4,17 1400 1340 336 1,06
7,6 900 770 118 1,08 MR-140
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Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
2,73 1400 1350 512 0,78 MR-63+MR-120
1,1 5,7 1400 920 245,7 1,11 HM-191+MR-120
6,94 1400 800 201,6 1,31
9,0 900 680 100 0,92 MR-120
11,3 900 590 80 1,20
14,0 1400 430 100 1,18
7,58 1400 680 184,8 0,94 HM-191+MR-100
9,47 1400 600 147,84 1,14
13,3 1400 550 105,28 1,1
17 1400 493 82,5 1,12 PZ-080 + MR-100
18,4 900 466 49 1,14 PZ-090 + MR-100
13,6 900 505 66 0,96 MR-100
16,4 900 443 55 1,20
16,9 1400 383 83 1,00
21,2 1400 325 66 1,27
28,0 2800 249 100 1,00
17,5 900 480 51,5 0,81 PZ-090 + MR-80
27,2 1400 309 51,5 1,04
21,4 900 350 42 1,02 MR-80
27,5 1400 265 51 1,06
33,3 1400 225 42 1,21
43,8 2800 175 64 1,09
56,3 900 150 16 1,12 MR-63
71,8 1400 120 19,5 1,09
87,5 2800 95 32 1,16
114,3 2800 80 24,5 1,25
140,0 1400 66 10 1,12 MR-50
186,7 2800 50 15 1,16
186,7 1400 50 7,5 1,47
0,88 1400 5090 1600 0,87 MR-100+MR-200
1,5 1,09 1400 4175 1280 1,06
2,8 1400 3840 492 1,01 HM-402+MR-200
3,5 1400 3140 402 1,24
1,77 1400 3070 790,5 0,73 MR-80+MR-160
2,15 1400 2580 651 0,87
5,4 1400 2080 258 1,01 HM-302+MR-160
58 1400 1870 240 1,20
8,7 900 920 104 1,33 MR-160
2,82 1400 2330 496 0,60 MR-80+MR-140
4,83 1400 1510 289,9 0,94 HM-281+MR-140
5,73 1400 1320 244,2 1,06
9,6 900 890 94 1,04 MR-140
11,5 900 790 78 1,34
11,9 1400 670 118 1,07
4,38 1400 1210 320 0,87 MR-63+MR-120
7,77 1400 920 180,18 1,11 HM-191+MR-120
9,28 1400 770 150,93 1,32
9,47 1400 800 147,84 1,31
10,84 1400 870 129,12 1,18 HM-281+MR-120
13,6 900 690 66 1,14 MR-120
17,5 1400 510 80 1,13
28,0 2800 340 100 1,11
11,3 1400 680 123,84 0,99 HM-191+MR-100
28,6 1400 408 49 1,15 PZ-090 + MR-100
22,5 900 457 40 1,22 MR-100
25,5 1400 388 55 1,13
33,7 2800 296 83 0,90
42,4 2800 247 66 1,19
29,0 900 375 31 1,01 MR-80
35,3 900 330 25,5 1,02
42,9 900 275 21 1,13
45,2 1400 240 31 1,23
54,9 2800 200 51 1,07
54,9 1400 210 25,5 1,27
66,7 2800 170 42 1,23
87,5 1400 135 16 1,05 MR-63
90,0 900 140 10 1,03
120,0 900 105 7,5 1,33
140,0 1400 90 10 1,43
143,6 2800 85 19,5 1,12
186,7 1400 70 7,5 1,80
280,0 2800 47 10 1,18 MR-50
373,3 2800 35 7,5 1,45

22

POLSKI PRODUCENT



Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
1,27 1400 5099 1100 0,87 MR-100+MR-200
2,2 4,2 1400 3800 332 1,02 HM-402-+MR-200
2,91 1400 2880 480,5 0,78 MR-80+MR-160
7,9 1400 2090 177 1,00 HM-302+MR-160
10,5 900 1180 86 1,18 MR-160
13,5 1400 1010 104 1,18
4,38 1400 2300 320 0,61 MR-80+MR-140
6,99 1400 1530 200,26 0,93 HM-281+MR-140
8,3 1400 1340 168,64 1,05
8,55 1400 1250 163,78 1,13
10,2 1400 1100 137,92 1,29
10,42 1400 1310 134,39 1,07
14,9 1400 840 94 0,95 MR-140
15,5 900 930 58 1,11
17,9 1400 740 78 1,23
23,7 2800 570 118 0,94
29,8 2800 480 94 1,24
10,2 1400 1100 137,92 0,96 HM-281+MR-120
13,22 1400 840 105,92 1,25
18,4 900 800 49 1,06 MR-120
21,2 1400 650 66 1,00
35,0 2800 420 80 1,00
28,1 900 563 32 1,00 MR-100
32,7 900 511 27,5 1,05
35,0 1400 431 40 1,09
45,0 900 380 20 1,41
50,9 2800 314 55 1,00
56,3 900 312 16 1,73
90,0 900 203 10 2,51
120,0 900 154 7,5 3,23
58,1 900 310 15,5 1,05 MR-80
66,7 1400 260 21 0,98
90,0 900 205 10 1,20
90,3 2800 190 31 1,16
109,8 2800 165 25,5 1,21
175,0 2800 105 16 1,00 MR-63
280,0 2800 70 10 1,24
373,3 2800 50 7,5 1,59
1,75 1400 5711 800 0,78 MR-100+MR-200
3 2,19 1400 4629 640 0,96
6,1 1400 3570 229 1,09 HM-402+MR-200
4,52 1400 2780 310 0,81 MR-80+MR-160
9,0 1400 2140 155 0,96 HM-302+MR-160
11,3 1400 1990 123 1,05
14,1 900 1320 64 1,23 MR-160
16,3 1400 1200 86 1,03
26,9 2800 690 104 1,00
32,6 2800 600 86 1,27
11,13 1400 1310 125,78 1,08 HM-281+MR-140
13,22 1400 1150 105,92 1,23
17,6 900 1130 51 1,01 MR-140
24,1 1400 900 58 1,10
35,9 2800 570 78 1,18
23,1 900 910 39 0,96 MR-120
28,1 900 770 32 1,17
28,6 1400 700 49 1,00
35,9 1400 590 39 1,23
36,7 900 630 24,5 1,40
42,4 2800 490 66 0,96
43,8 1400 494 32 1,00 MR-100
50,9 1400 448 27,5 1,03
70,0 2800 320 40 1,04
70,0 1400 333 20 1,40
90,3 1400 270 15,5 1,05 MR-80
120,0 900 215 7,5 1,05
133,3 2800 185 21 1,00
140,0 1400 180 10 1,30
3,5 1400 4638 400 0,96 MR-100+MR-200
4 4,67 1400 3478 300 1,27
5,1 1400 3810 272 1,16 HM-402+MR-200
7,4 1400 3930 189 0,99
8,5 900 2750 106 0,93 MR-200
11,3 900 2320 80 1,13
10,7 1400 2100 131 1,07 HM-302+MR-160
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Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ
17,6 900 1490 51 1,28 MR-160
4 21,9 1400 1270 64 1,09
23,7 900 1200 38 1,02 MR-140
27,5 1400 1060 51 1,03
28,1 900 1020 32 1,17
48,3 2800 600 58 1,09
43,8 1400 710 32 1,13 MR-120
46,2 900 680 19,5 1,21
57,1 2800 510 49 0,99
57,1 1400 540 24,5 1,35
71,8 2800 420 39 1,23
87,5 2800 353 32 0,98 MR-100
87,5 1400 365 16 1,28
101,8 2800 316 27,5 0,97
140,0 2800 233 20 1,29
140,0 1400 237 10 1,78
175,0 2800 190 16 1,63
186,7 1400 180 7,5 2,33
280,0 2800 122 10 2,36
373,3 2800 92 7,5 2,94
180,6 2800 190 15,5 1,09 MR-80
186,7 1400 185 7,5 1,08
280,0 2800 125 10 1,23
373,3 2800 95 7,5 1,36
8,7 1400 3530 160 1,10 HM-402+MR-200
5,5 10,3 1400 3900 136 1,00
13,2 1400 2430 106 0,95 MR-200
14,3 900 2630 63 1,18
17,5 1400 2050 80 1,24
26,4 2800 1220 106 1,09
21,4 900 1760 42 1,11 MR-160
27,5 1400 1470 51 1,04
33,3 1400 1240 42 1,29
43,8 2800 880 64 0,98
35,3 900 1190 25,5 0,99 MR-140
36,8 1400 1140 38 1,00
43,8 1400 970 32 1,15
47,4 900 920 19 1,28
54,9 2800 730 51 0,99
73,7 2800 570 38 1,35
87,5 2800 490 32 1,56
56,3 900 780 16 1,13 MR-120
71,8 1400 600 19,5 1,13
87,5 2800 490 32 1,10
90,0 900 510 10 1,48
114,3 2800 390 24,5 1,34
120,0 900 390 7,5 1,78
14,0 1400 3910 100 1,00 HM-402+MR-200
7.5 19,4 1400 2820 72 1,38
17,0 900 3190 53 1,17 MR-200
35,0 2800 1400 80 1,15
29,0 900 1870 31 1,07 MR-160
35,3 900 1640 25,5 1,11
42,9 900 1380 21 1,40
45,2 1400 1300 31 1,24
54,9 2800 1000 51 1,01
54,9 1400 1120 25,5 1,32
66,7 2800 850 42 1,27
54,9 1400 1100 25,5 0,97 MR-140
56,3 900 1060 16 1,08
73,7 1400 840 19 1,27
84,9 900 730 10,6 1,39
109,8 2800 550 25,5 1,34
87,5 1400 710 16 1,07 MR-120
140,0 1400 460 10 1,40
143,6 2800 430 19,5 1,14
175,0 2800 360 16 1,48
186,7 1400 350 7,5 1,68
22,2 1400 3380 63 1,01 MR-200
11 22,5 900 3760 40 1,05
26,4 1400 3000 53 1,27
28,1 900 3110 32 1,18
34,0 900 2630 26,5 1,27
44,4 2800 1690 63 1,14

POLSKI PRODUCENT



Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M; [Nm] i f Typ

58,1 900 1540 15,5 1,09 MR-160

11 66,7 1400 1370 21 1,18 MR-160
87,4 900 1100 10,3 1,36 MR-160

90,3 2800 950 31 1,15 MR-160

109,8 2800 820 25,5 1,23 MR-160

87,5 1400 1050 16 0,99 MR-140

132,1 1400 710 10,6 1,27 MR-140

147,4 2800 620 19 1,20 MR-140

175,0 2800 520 16 1,39 MR-140

264,2 2800 350 10,6 1,80 MR-140

280,0 2800 340 10 1,34 MR-120

373,3 2800 250 7,5 1,62 MR-120

52,8 2800 2050 53 1,13 MR-200

15 90,3 1400 1410 15,5 1,03 MR-160
133,3 2800 940 21 1,20 MR-160

135,9 1400 960 10,3 1,27 MR-160

180,6 2800 710 15,5 1,40 MR-160

271,8 2800 480 10,3 1,80 MR-160

35,0 1400 4060 40 1,00 MR-200

18,5 43,8 1400 3360 32 1,08 MR-200
45,0 900 3460 20 1,00 MR-200

70,0 2800 2030 40 1,05 MR-200

87,5 2800 1680 32 1,08 MR-200

52,8 1400 3390 26,5 1,00 MR-200

22 70,0 1400 2650 20 1,23 MR-200
90,0 900 2150 10 1,27 MR-200

105,7 2800 1690 26,5 1,09 MR-200

30 140,0 2800 1800 20 1,03 MR-200
37 140,0 1400 2330 10 1,08 MR-200
280,0 2800 1160 10 1,35 MR-200
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4. Przekladnie slimakowe MR — dane szczegdtowe

4.1. RA/MRA-02
Dane techniczno—eksploatacyjne

RA/MRA-02 RA-02 MRA-02
[1/':5"1] [1/':;-;in] i N P.[KW] My [Nm] | Ps[kW] | M,[Nm] f
373,3 7,5 0,89 0,32 7 0,18 4 1,78
280,0 10 0,87 0,25 7 0,18 5 1,39
186,7 15 0,82 0,23 10 0,18 8 1,28
147,4 19 0,80 0,16 8 0,12 6 1,33
8 109,8 25,5 0,76 0,12 8 0,12 8 1,00
gj 93,3 30 0,71 0,14 10 0,12 9 1,17
73,7 38 0,68 0,11 10 0,09 8 1,22
54,9 51 0,62 0,09 10 0,09 10 1,00
46,7 60 0,59 0,07 8 0,09 11 0,78
35,9 78 0,53 0,07 10 0,09 13 0,78
186,7 7,5 0,86 0,21 9 0,12 5 1,75
140,0 10 0,83 0,16 9 0,12 7 1,33
93,3 15 0,78 0,15 12 0,12 10 1,25
73,7 19 0,75 0,1 10 0,09 9 1,11
8 54,9 25,5 0,70 0,08 10 0,09 11 0,89
3 46,7 30 0,65 0,09 12 0,09 12 1,00
36,8 38 0,61 0,07 11 0,06 10 1,17
27,5 51 0,55 0,05 10 0,06 11 0,83
23,3 60 0,52 0,05 11 0,06 13 0,83
17,9 78 0,46 0,05 12 0,06 15 0,83
120,0 7,5 0,86 0,15 10 - - -
90,0 10 0,83 0,12 11 - - -
60,0 15 0,78 0,11 14 - - -
47,4 19 0,75 0,08 12 - - =
8 35,3 25,5 0,70 0,06 11 - - -
(o)) 30,0 30 0,65 0,07 15 - - -
23,7 38 0,61 0,05 12 - - -
17,6 51 0,55 0,04 12 - - -
15,0 60 0,52 0,03 10 - - -
11,5 78 0,46 0,03 12 - - -

Spis symboli — punkt 1.3, strona 4

Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni:
Slimacznica na tozyskach stozkowych;

Specjalny czop watu zdawczego;

Specjalny czop watu napedowego;

Specjalny otwor w tulei zdawczej;

Specjalny kotnierz silnikowy;

Specjalny kotnierz mocowania;

Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.

NowuhswnNE

Dane techniczne uzebienia

i 7.5 10 15 19 25,5 30 38 51 60 78
Z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1
m, | 1,25 1,25 1,25 1 0,75 1,25 1 075 | 0,645 | 05

y | 19°02' | 14°30' | 9°%47' | 808" | 6°14' | 4°56' | 4°05' | 3°07' | 2°47° | 2°12'
Mme | 086 | 083 | 078 | 0,75 0,7 065 | 061 | 055 | 052 | 046
G 057 | 052 | 047 | 041 | 035 0.3 024 | 023 | 0723
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Wymiary gabarytowe i montazowe 12Nm EE 1,2kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. B101)
oG "N" standard
: 64 16
— 4xM6-10 e |
N~ "w " " "
> Wi | =E —1 g
< Q
S LA
%R g . Nk
o
=TGR
E | Mozliwos¢ wykonania otworéw niestandardowych
@ T (metrycznych i calowych)
© 54 6 52 © gwint trapezowy
91 Af o

Gwintowane otwory mocujgce 4 x M6-10 mogg by¢ wykonane na stronach N, S, E, W, G.
Standardowe cztery otwory mocujace wykonywane sg na stronie wskazanej w zamdwieniu.
Dodatkowe otwory mocujace wykonywane sg w ramach wymagan specjalnych.

Tr14x4

Wat napedowy
jednostronny dwustronny
2 2 g ¢
= 3 » <2} 2]
Q Q S 8
20 g_ 20 20 20
66 ~ 66 66
103
Ramie reakcyjne
b
T
ol +\——— -
= ! . 8
A
&
28 14
I
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny
25 25 25 25
© ©
23 | . | 23 © g 23 | : | 23 g
. = (] : Q
Q < .
- Hl= ] = 5 AN ;=
N 125 L

technika napedowa

P M N o
90 60 75 | 55
105 70 85 | 6,6

do kotnierza mocowania

211 h6

27




4.2.RA/MRA-03

28

Dane techniczno—eksploatacyjne

RA/MRA-03 RA-03 MRA-03
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,90 0,58 13 0,37 8 1,57
280,0 10 0,88 0,45 13 0,37 11 1,22
175,0 16 0,83 0,31 14 0,25 11 1,24
143,6 19,5 0,82 0,25 14 0,25 14 1,00
(=] 114,3 24,5 0,79 0,23 15 0,18 12 1,28
= 87,5 32 0,73 0,20 16 0,18 14 1,11
N 71,8 39 0,70 0,17 16 0,12 11 1,42
57,1 49 0,66 0,13 14 0,12 13 1,08
42,4 66 0,61 0,09 12 0,09 12 1,00
35,0 80 0,57 0,07 11 0,09 14 0,78
28,0 100 0,52 0,06 11 0,09 16 0,67
186,7 7,5 0,87 0,40 18 0,25 11 1,60
140,0 10 0,85 0,32 18 0,25 14 1,28
87,5 16 0,79 0,22 19 0,18 16 1,22
71,8 19,5 0,77 0,17 17 0,12 12 1,42
(=] 57,1 24,5 0,74 0,16 20 0,12 15 1,33
g 43,8 32 0,67 0,14 21 0,12 18 1,17
a 35,9 39 0,64 0,11 19 0,09 15 1,22
28,6 49 0,60 0,10 20 0,09 18 1,11
21,2 66 0,54 0,07 17 0,06 15 1,17
17,5 80 0,50 0,06 16 0,06 16 1,00
14,0 100 0,45 0,05 15 0,06 18 0,83
120,0 7,5 0,87 0,30 21 0,12 8 2,50
90,0 10 0,85 0,23 21 0,12 11 1,92
56,3 16 0,79 0,16 22 0,12 16 1,33
46,2 19,5 0,77 0,12 19 0,12 19 1,00
o 36,7 24,5 0,74 0,11 21 0,09 17 1,22
8 28,1 32 0,67 0,10 23 0,09 21 1,11
23,1 39 0,64 0,08 21 0,09 24 0,89
18,4 49 0,60 0,07 22 0,09 28 0,78
13,6 66 0,54 0,05 19 0,09 34 0,56
11,3 80 0,50 0,05 19 0,09 38 0,50
9,0 100 0,45 0,04 17 0,09 43 0,39
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na fozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 56B5 120 | 9 3 | 10,4
3. Specjalny czop watu napedowego; 63B14 | 90 | 11 | 4 | 128
4. Specjalny otwor w tulei zdawczej; 63B5 | 140 | 11 | 4 | 128
5. Specjalny kotnierz silnikowy;
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 16 19,5 24,5 32 39 49 66 80 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
mo | 1,594 | 1,594 1,5 1,25 1 1,5 1,25 1 0,75 | 0,622 0,5
7 | 21°30' | 16°28' | 10°37' | 9°19' | 7°36' | 5°21' | 4°41' | 3°49' | 2°58' | 2°30' | 2°03'
Ma | 0,87 0,85 0,79 0,77 0,74 0,67 0,64 0,6 0,54 0,5 0,45
7s 0,6 0,59 0,55 0,51 0,49 0,39 0,37 0,31 0,26 0,25 0,24
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Wymiary gabarytowe i montazowe 20Nm m 2,4kg

Wersja podstawowa MR . Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
"Gr 100 N standard 80
86 ) 7
78 25 25
4xM6-12 . 5
_ y 1 uWu 3 ! ® neEn X 7]
g A —f> = e I D s
- e _ i L T — | S
2 8 - bm N
—| - ; S 1 ~ | @14 H7
N L2/ ] g |4
— — o + Mozliwos¢ wykonania otworéw niestandardowych
* _ ‘> Dm o I -I (metrycznych i calowych)
- 8 6I2 . gwint trapezowy <
67 1, [ S
1 17 IISII '_
I
Gwintowane otwory mocujace 4 x M6-12 moga by¢ wykonane na stronach N, S, E, W, G. T
Standardowe cztery otwory mocujgce wykonywane sg na stronie wskazanej w zaméwieniu. Y
Dodatkowe otwory mocujgce wykonywane sg w ramach wymagan specjalnych.
Wat napedowy
jednostronny dwustronny otw. @9x16
11x20
R\
4 &
| N Lo/ ] £
[ i [em—] o
84 = ] I~ < = 23_| | 62,5 62,5
134 8 ) ] ® 84 84
Mozliwe inne konfiguracje
Kotnierz mocowania 20 25
6xM5-12 4D 42_ 25 -~
) N —
| .
S5 |
| DsER TASL,
N~ Q j
< t
©
& [
14 P M | N | O
105 70 85 6,6
120 80 100 | 6,6
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny do kolnierza mocowania
72 72 72
32 32 32 dwustronny 100 30
. 30_| © © 30_, S0 © ©
- 3 I | I S
Q © Q Q Q
& g = AN =

=
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4.3.R/MR-40

30

Dane techniczno—eksploatacyjne

R/MR-40 R-40 MR-40
(1/mmin] | [1/min] i Ne | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M,[Nm] f
373,3 7,5 0,90 1,15 27 0,75 17 1,53
280,0 10 0,89 0,93 28 0,75 23 1,24
180,6 15,5 0,85 0,65 29 0,55 25 1,18
133,3 21 0,83 0,55 33 0,55 33 1,00
(=) 109,8 25,5 0,81 0,41 29 0,37 26 1,11
g 90,3 31 0,76 0,39 31 0,37 30 1,05
N 66,7 42 0,72 0,3 31 0,25 26 1,20
54,9 51 0,69 0,25 30 0,25 30 1,00
43,8 64 0,65 0,19 27 0,18 25 1,06
32,6 86 0,59 0,15 26 0,18 31 0,12
28,0 100 0,56 0,12 23 0,12 23 1,00
186,7 7,5 0,88 0,87 39 0,55 25 1,58
140,0 10 0,86 0,7 41 0,55 32 1,27
90,3 15,5 0,81 0,48 41 0,37 32 1,30
66,7 21 0,78 0,35 39 0,25 28 1,40
(=) 54,9 25,5 0,76 0,29 38 0,25 33 1,16
8 45,2 31 0,70 0,28 42 0,25 37 1,12
A 33,3 42 0,66 0,22 41 0,18 34 1,22
27,5 51 0,63 0,18 39 0,12 26 1,50
21,9 64 0,58 0,14 36 0,12 30 1,17
16,3 86 0,52 0,1 31 0,09 27 1,11
14,0 100 0,49 0,09 30 0,09 30 1,00
120,0 7,5 0,88 0,63 44 0,37 26 1,70
90,0 10 0,86 0,5 46 0,37 34 1,35
58,1 15,5 0,81 0,35 47 0,25 33 1,40
42,9 21 0,78 0,26 45 0,25 44 1,04
o 35,3 25,5 0,76 0,21 43 0,18 37 1,17
8 29,0 31 0,70 0,2 46 0,18 42 1,11
21,4 42 0,66 0,15 44 0,12 35 1,25
17,6 51 0,63 0,12 41 0,12 41 1,00
14,1 64 0,58 0,1 40 0,09 36 1,11
10,5 86 0,52 0,08 38 0,09 43 0,89
9,0 100 0,49 0,06 31 0,09 47 0,67
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 56B5 120 | 9 3 | 104
3. Specjalny czop watu napedowego; 6385 | 140 | 11 | 4 | 128
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 71B14 | 105 | 14 S5 | 16
5. Specjalny kotnierz silnikowy;
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 15,5 21 25,5 31 42 51 64 86 100
7 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
m, | 2,062 | 2,062 2 1,5 1,25 2 1,5 1,25 1 0,75 | 0,647
v | 24°28' | 18°51' | 12°32' | 10°00' | 8%45' | 6°0' | 5°3' | 4°%4' | 3°35' | 2%46' | 2°25'
ma | 0,88 0,86 0,81 0,78 0,76 0,7 0,66 0,63 0,58 0,52 0,49
ns 0,62 0,6 0,57 0,54 0,49 04 0,35 0,32 0,28 0,26 0,23

POLSKI PRODUCENT




Wymiary gabarytowe i montazowe 40Nm 51'& 4,3kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
110 101
83 13,5 105 . 30 30
| | ® wof | 0
:-: ] It | >—§ -] -—-—o—-—-——g
o H * 6xM5-11 | + |
0 ' Y | N~
( | LRSS I L =B | @19 HY
3 ~ b2 bm S NE
<2 Q u - Q Mozliwoé¢ wykonania otwordw nie standard.
< ] c E‘- (metrycznych i calowych)
| | & gwint trapezowy o
= L Dm +I1—/= = =z
T h 1 | W CE
N~
< ‘ 90 % =
72 - . 100 ______!____ |
127 W[AA_
Wat napedowy otw.: @9x16
jednostronny dwustronny 311x20
J14x26
M5-13 55 M5-13
/ \__ :
' ==
=Fi301el o 2 |3 308 2 = =
99 I ] I 99 99 =3 68 68
154 Q Q Q Q
Mozliwe inne konfiguracje
Kotnierz mocowania 90 3
B 1=l o
N~
T
e
|
&
> N (0]
14 100 | 6,6
115 9
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny do kotnierza mocowania
93,5 93,5 93,5 123,5
dwustronny
43 43 43 33,5
. 40 © © 40 ©
2 2 2
| Q Q I Q
- - | _ — M B — T
el —1 #-— . i
I L
] ©
- —!‘ - M6-16 | M6-16 M6-16
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4.4.R/MR-50

32

Dane techniczno—eksploatacyjne

R/MR-50 R-50 MR-50
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,92 2,17 51 1,5 35 1,45
280,0 10 0,91 1,77 55 1,5 47 1,18
186,7 15 0,88 1,28 58 1,1 50 1,16
147,4 19 0,87 0,95 53 0,75 42 1,27
(=) 109,8 25,5 0,78 0,77 52 0,75 51 1,03
= 93,3 30 0,81 0,72 59 0,55 a5 1,31
N 73,7 38 0,78 0,57 58 0,55 56 1,04
54,9 51 0,65 0,48 54 0,37 42 1,30
45,2 62 0,62 0,4 53 0,37 49 1,08
35,9 78 0,57 0,27 41 0,25 38 1,08
28,0 100 0,52 0,22 39 0,18 32 1,22
186,7 7,5 0,90 1,62 74 1,1 50 1,47
140,0 10 0,88 1,23 74 1,1 66 1,12
93,3 15 0,84 0,9 77 0,75 64 1,20
73,7 19 0,82 0,7 74 0,55 58 1,27
(=] 54,9 25,5 0,78 0,5 68 0,37 50 1,35
g 46,7 30 0,74 0,53 80 0,37 56 1,43
a 36,8 38 0,71 0,43 79 0,37 68 1,16
27,5 51 0,65 0,31 70 0,25 57 1,24
22,6 62 0,62 0,26 68 0,25 66 1,04
17,9 78 0,57 0,2 61 0,18 55 1,11
14,0 100 0,52 0,15 53 0,12 43 1,25
120,0 7,5 0,87 1,27 88 0,75 52 1,69
90,0 10 0,85 1 90 0,75 67 1,33
60,0 15 0,80 0,7 89 0,55 70 1,27
47,4 19 0,78 0,51 80 0,37 58 1,38
o 35,3 25,5 0,73 0,38 75 0,37 73 1,03
(=] 30,0 30 0,68 0,42 91 0,37 81 1,14
o 23,7 38 0,65 0,32 83 0,25 65 1,28
17,6 51 0,59 0,23 73 0,18 57 1,28
14,5 62 0,55 0,2 73 0,18 66 1,11
11,5 78 0,50 0,15 63 0,12 50 1,25
9,0 100 0,45 0,12 57 0,12 57 1,00
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 63B5 140 | 11 4 | 12,8
3. Specjalny czop watu napedowego; 71B14 | 105 | 14 | 5 | 16
4. Specjalny otwdr w tulei zdawczej; 71B5 | 160 | 14 | 5 | 16
5. Specjalny kotnierz silnikowy; SOBIAN 120 | 19 6 |2L8
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 15 19 25,5 30 38 51 62 78 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
mo 2,5 2,5 2,5 2 1,5 2,5 2 1,5 1,25 1 0,784
y | 21°48' | 16°42' | 11°19' | 9%28' | 7°16' | 5%43' | 4°46' | 3°39' | 3°11' | 2°36' | 2°05'
N 0,9 0,88 0,84 0,82 0,78 0,74 0,71 0,65 0,62 0,57 0,52
ns | 0,63 0,62 0,57 0,53 0,47 0,38 0,34 0,29 0,26 0,21 0,2

POLSKI PRODUCENT




Iy

Wymiary gabarytowe i montazowe 80NmM §I0 5,5kg

Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
120 102
, 84 18 112 35
9 | 82
- 6xM6-11 — | o
g ¥ - > TS 18
| o =
H —A= - - | ~
3 § i N | (] § Q o .
- 8 bm - ! Mozliwos¢ wykonania otwordw nie standard.
€ E}ﬂ o J[ (metrycznych i calowych)
T x ] ©
gwint trapezowy E
i ~ S P e ] 2
; t T -
98 |
77 106 T T °~ —H‘
137 ||
Mozliwo$¢ wykonania gwintu Tr24x5
Wat napedowy otw.: @11x20
jednostronny dwustronny J14x26
J19x35
- M6-16 .. 6
40 | <. wl @ |40 (L] L 40 | @] @ [ e
o2} ~ (<] (<] (2] 40
114 Ay Nl = 114 114 <| =
174 | S ST 114 77
Ramie reakcyjne 100 3
i
1
e — = 0
|
[ee]
o T
2 =
Q
- P M N )
48 14 140 95 115 9
160 110 | 130 9
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny do koinierza mocowania
104 104 104
, ) 150
53 53 53 50
50 _|© 50 50
< Q| o d ©, AT Lo,
g 2 s o MM <M=y | &
i 8 — 8 I 8
o T —
= | : i : Inﬂ |l$ i i
L @ " M6-16 4 wers 1 me-16
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4.5.R/MR-63

34

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-63 R-63 MR-63
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,92 3,5 85 2,2 50 1,59
280,0 10 0,91 2,7 85 2,2 70 1,24
175,0 16 0,88 2,2 105 2,2 105 1,00
143,6 19,5 0,87 1,7 95 1,5 85 1,12
(=) 114,3 24,5 0,85 14 95 1,1 80 1,25
= 87,5 32 0,81 1,3 115 1,1 95 1,16
N 71,8 39 0,79 1 100 0,75 80 1,29
57,1 49 0,75 0,8 95 0,75 95 1,01
42,4 66 0,71 0,6 100 0,55 90 1,15
35,0 80 0,68 0,5 95 0,37 70 1,35
28,0 100 0,63 0,3 75 0,37 80 0,92
186,7 7,5 0,90 2,7 125 1,5 70 1,80
140,0 10 0,88 2,2 130 1,5 20 1,43
87,5 16 0,84 1,6 145 1,5 135 1,05
71,8 19,5 0,82 1,2 130 1,1 120 1,09
(=) 57,1 24,5 0,80 1 135 0,75 100 1,33
g 43,8 32 0,74 1 160 0,75 120 1,33
a 35,9 39 0,72 0,8 155 0,75 145 1,07
28,6 49 0,68 0,6 135 0,55 125 1,09
21,2 66 0,62 0,5 130 0,37 105 1,24
17,5 80 0,59 0,4 125 0,37 120 1,05
14,0 100 0,53 0,3 100 0,25 920 1,12
120,0 7,5 0,90 2 145 1,5 105 1,33
90,0 10 0,88 1,5 145 1,5 140 1,03
56,3 16 0,80 1,2 165 1,1 150 1,12
46,2 19,5 0,78 0,9 150 0,75 120 1,24
o 36,7 24,5 0,75 0,8 150 0,75 145 1,03
(=] 28,1 32 0,68 0,7 165 0,55 130 1,31
o 23,1 39 0,66 0,6 150 0,55 150 1,00
18,4 49 0,61 0,5 145 0,37 120 1,22
13,6 66 0,55 0,4 145 0,37 145 1,03
11,3 80 0,52 0,3 130 0,25 110 1,16
9,0 100 0,46 0,2 105 0,18 90 1,17
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 71B5 | 160 | 14 5 16
3. Specjalny czop watu napedowego; 80B14 | 120 | 19 | 6 | 21,8
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 80B5 | 200 19 | 6 | 21,8
5. Specjalny kotnierz silnikowy; J0BI4S 140 | 24 8 27,5
6. Specjalny kotnierz mocowania; 208577 200 | 24 8 1275
pecjalny ’
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 16 19,5 24,5 32 39 49 66 80 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
m, | 3,187 | 3,187 3 2,5 2 3 2,5 2 1,5 1,25 1
7 | 22°46' | 17°28' | 11°19' | 9°57' | 8°08' | 5°%43' | 5°01' | 4°05' | 3°11' | 2%46' | 2°12'
Na 0,9 0,88 0,84 0,82 0,8 0,74 0,72 0,68 0,62 0,59 0,53
ns 0,69 0,67 0,63 0,58 0,53 0,45 0,41 0,37 0,32 0,29 0,27
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Wymiary gabarytowe i montazowe 150Nm 51'& 8kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
114
150 124 0 35 35
X 110 20 -
gl | 96 8 ™
' . 8xM6-10 ) | ==z i
R N L T & SR e A
et «fl -
o B N 081 |
\ ! ) '-Q
o IS > o TITCITTTSlS | 028 HT
) / < I T ( &= - ,
| B / bm A\ Mozliwos¢ wykonania otwordw niestandardowych
W) . (metrycznych i calowych)
_ ~N\ef-2 1l [ E o _ _ ©
M o T gwint trapezowy &
£ Dm oS 1= ! = »
| | ~N [ d I:
112 I
102 118 T —/ 7"
177
Mozliwos$¢ wykonania gwintu Tr30x6
Wat napedowy otw.: @14x26
jednostronny dwustronny J19x36
@24x42
4 © 4 / A
L § 8 M6-16 L M6-16 M6-16 ™
A |l— %\_. A || — % ]L —_— %
11 — i~ - 1| | I/ ‘“nE_
CoS (L] i
50_| \M6-16 2l Lso so |2 & 50 s
139 S 139 139 S| 8
Q Q Q
214 139 102
Ramie reakcyjne 4
= =| 0
(=) ~
o) T
- 2
Q
3 M N (0]
110 | 130 9
14 130 | 165 11
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny do koinierza mocowania
120 120 120
159
63 63 63 dwustronn
60 60 60
L 1] ©
! [ee] o] ! ©
N N | | | N
] | [ Q Q Q
———- 1
=HHHHE = j{ERil =1

M8-19\

A
[M8-19

M8-19\
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4.6.R/MR-80

36

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-80 R-80 MR-80
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,93 54 130 4 95 1,36
280,0 10 0,92 4,9 155 4 125 1,23
180,6 15,5 0,89 4.4 205 4 190 1,09
133,3 21 0,87 3 185 3 185 1,00
(= 109,8 25,5 0,86 2,7 200 2,2 165 1,21
g 90,3 31 0,82 2,6 220 2,2 190 1,16
N 66,7 42 0,79 1,9 210 1,5 170 1,23
54,9 51 0,77 1,6 215 1,5 200 1,07
43,8 64 0,73 1,2 190 1,1 175 1,09
32,6 86 0,68 0,8 155 0,75 150 1,04
28,0 100 0,65 0,6 140 0,55 120 1,15
186,7 7,5 0,90 4,3 200 4 185 1,08
140,0 10 0,89 3,9 235 3 180 1,30
90,3 15,5 0,85 3,1 280 3 270 1,05
66,7 21 0,83 2,2 255 2,2 260 0,98
o 54,9 25,5 0,81 1,9 265 1,5 210 1,27
g 45,2 31 0,76 1,9 295 1,5 240 1,23
b 33,3 42 0,72 1,3 275 1,1 225 1,21
27,5 51 0,69 1,2 280 1,1 265 1,06
219 64 0,65 0,9 265 0,75 210 1,25
16,3 86 0,59 0,6 195 0,55 190 1,02
14,0 100 0,56 0,5 185 0,55 210 0,87
120,0 7,5 0,90 3,2 225 3 215 1,05
90,0 10 0,89 2,6 250 2,2 205 1,20
58,1 15,5 0,85 2,3 320 2,2 310 1,05
42,9 21 0,83 1,7 310 1,5 275 1,13
o 35,3 25,5 0,81 1,5 335 1,5 330 1,02
(= 29,0 31 0,76 1,5 375 1,5 375 1,01
= 21,4 42 0,72 1,1 360 1,1 350 1,02
17,6 51 0,69 1 370 0,75 280 1,32
14,1 64 0,65 0,7 315 0,55 240 1,31
10,5 86 0,52 0,4 210 0,37 175 1,19
9,0 100 0,49 0,4 185 0,37 190 0,97
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 80B5 | 200 | 19 6 | 21,8
3. Specjalny czop watu napedowego; 90B5 | 200 | 24 | 8 |275
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 100B14 | 160 | 28 | 8 |315
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 100859 250 | 28 8 |3L5
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 15,5 21 25,5 31 42 51 64 86 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
mo | 4,125 | 4,125 4 3 2,5 4 3 2,5 2 1,5 1,294
7 | 24°28' | 18°51' | 12°32' | 10°00' | 8%45' | 6°20' | 5°03' | 4%24' | 3°35' | 2%46' | 2°25'
Na 0,9 0,89 0,85 0,83 0,81 0,76 0,72 0,69 0,65 0,59 0,56
ns 0,62 0,6 0,58 0,55 0,5 0,42 0,37 0,35 0,3 0,26 0,24

POLSKI PRODUCENT




A

Wymiary gabarytowe i montazowe 280Nm S8 14,3kg

Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
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4.7.R/MR-100

38

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-100 R-100 MR-100
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,90 11,8 270 4 92 2,94
280,0 10 0,89 9,4 290 4 122 2,36
175,0 16 0,87 6,5 310 4 190 1,63
140,0 20 0,85 5,2 300 4 233 1,29
(=] 101,8 27,5 0,84 3,9 310 4 316 0,97
8 87,5 32 0,81 3,9 350 4 353 0,98
N 70,0 40 0,78 3,1 330 3 320 1,04
50,9 55 0,76 2,2 310 2,2 314 1,00
42,4 66 0,73 1,8 290 1,5 247 1,19
33,7 83 0,70 14 270 1,5 296 0,90
28,0 100 0,66 1,1 250 1,1 249 1,00
186,7 7,5 0,88 9,3 420 4 180 2,33
140,0 10 0,87 7,1 420 4 237 1,78
87,5 16 0,84 51 470 4 365 1,28
70,0 20 0,81 4,2 470 3 333 1,40
(=) 50,9 27,5 0,80 3,1 460 3 448 1,03
g 43,8 32 0,75 3 490 3 494 1,00
b 35,0 40 0,72 2,4 470 2,2 431 1,09
25,5 55 0,69 1,7 440 1,5 388 1,13
21,2 66 0,66 14 410 1,1 325 1,27
16,9 83 0,61 1,1 380 1,1 383 1,00
14,0 100 0,58 0,85 340 0,75 296 1,13
120,0 7,5 0,88 7,1 500 2,2 154 3,23
90,0 10 0,87 5,5 510 2,2 203 2,51
56,3 16 0,84 3,8 540 2,2 312 1,73
45,0 20 0,81 3,1 540 2,2 380 1,41
o 32,7 27,5 0,80 2,3 530 2,2 511 1,05
(=] 28,1 32 0,75 2,2 560 2,2 563 1,00
o 22,5 40 0,72 1,8 560 1,5 457 1,22
16,4 55 0,69 1,3 530 1,1 443 1,20
13,6 66 0,66 1,1 490 1,1 505 0,96
10,8 83 0,61 0,8 440 0,75 406 1,08
9,0 100 0,58 0,63 390 0,55 337 1,15
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watu zdawczego; 80B5 | 200 | 19 6 | 21,8
3. Specjalny czop watu napedowego; 90B5 | 200 | 24 | 8 |275
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 100B14 | 160 | 28 | 8 |315
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 100859 250 | 28 8 |3L5
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 16 20 27,5 32 40 55 66 83 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
mo | 5312 | 5312 5 4 3 5 4 3 2,5 2 1,667
v | 27°37' | 21°25' | 14°02' | 11°19' | 9°%44' | 7°07' | 5°43' | 4°54' | 4°05' | 3°22' | 2°52
na | 091 0,89 0,86 0,84 0,82 0,78 0,74 0,71 0,68 0,63 0,6
ns | 0,61 0,6 0,58 0,57 0,55 0,43 0,39 0,33 0,3 0,28 0,26

POLSKI PRODUCENT




Wymiary gabarytowe i montazowe 470Nm SIS 30kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
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Mozliwe inne konfiguracje
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4.8.R/MR-120

40

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-120 R-120 MR-120
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
373,3 7,5 0,90 17,8 410 11 250 1,62
280,0 10 0,89 14,7 450 11 340 1,34
175,0 16 0,87 11,1 530 7,5 360 1,48
143,6 19,5 0,86 8,5 490 7,5 430 1,14
(=] 114,3 24,5 0,85 7,3 520 55 390 1,34
= 87,5 32 0,81 6,1 540 5,5 490 1,10
N 71,8 39 0,80 4,9 520 4 420 1,23
57,1 49 0,77 4 510 4 510 0,99
42,4 66 0,73 2,9 470 3 490 0,96
35,0 80 0,71 2,2 430 2,2 420 1,00
28,0 100 0,67 1,7 380 1,5 340 1,11
186,7 7,5 0,90 12,6 580 7,5 350 1,68
140,0 10 0,89 10,5 640 7,5 460 1,40
87,5 16 0,87 8 760 7,5 710 1,07
71,8 19,5 0,82 6,2 680 5,5 600 1,13
(=] 57,1 24,5 0,80 5,4 730 4 540 1,35
S 43,8 32 0,81 4,5 800 4 710 1,13
a 35,9 39 0,74 3,7 720 3 590 1,23
28,6 49 0,70 3 700 3 700 1,00
21,2 66 0,66 2,2 650 2,2 650 1,00
17,5 80 0,63 1,7 580 1,5 510 1,13
14,0 100 0,58 1,3 510 1,1 430 1,18
120,0 7,5 0,88 9,8 690 5,5 390 1,78
90,0 10 0,87 8,2 750 55 510 1,48
56,3 16 0,84 6,2 880 55 780 1,13
(=] 46,2 19,5 0,82 4,8 820 4 680 1,21
8 36,7 24,5 0,80 4,2 880 3 630 1,40
28,1 32 0,75 3,5 9200 3 770 1,17
23,1 39 0,74 2,9 880 3 910 0,96
18,4 49 0,70 2,3 850 2,2 800 1,06
13,6 66 0,66 1,7 790 1,5 690 1,14
11,3 80 0,63 1,3 700 1,1 590 1,20
9,0 100 0,58 1 620 1,1 680 0,92
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watka zdawczego; 80B5 | 200 | 19 6 | 21,8
3. Specjalny czop watka napedowego; 90B5 | 200 | 24 | 8 |275
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 100B5 | 250 | 28 | 8 |315
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 1526148 200 | 38 10 | 41,5
. . . 132B5 | 300 | 38 10 | 41,5
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 7.5 10 16 19,5 24,5 32 39 49 66 80 100
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
m. | 6,375 | 6,375 6 5 4 6 5 4 3 2,5 2
v | 27°37' | 21°25' | 14°02' | 12°32' | 10°18' | 7°07' | 6°20' | 5°12' | 4°5' | 3°35' | 2°52'
Nna | 0,93 0,92 0,9 0,85 0,83 0,84 0,76 0,72 0,68 0,65 0,6
ns 0,66 0,65 0,61 0,57 0,53 0,42 0,4 0,35 0,3 0,27 0,25

POLSKI PRODUCENT




Wymiary gabarytowe i montazowe 750Nm 511 50kg

Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
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4.9.R/MR-140

42

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-140 R-140 MR-140
(1/ein] | [1/0in] i Na | P.[kW]  My[Nm]| Ps[kW] | M [Nm]  f
264,2 10,6 0,89 19,8 640 11 350 1,80
175,0 16 0,87 15,3 730 11 520 1,39
147,4 19 0,87 13,2 740 11 620 1,20
109,8 25,5 0,85 10 740 7,5 550 1,34
(=] 87,5 32 0,81 8,6 760 55 490 1,56
= 73,7 38 0,80 7,4 770 5,5 570 1,35
N 54,9 51 0,77 5,5 730 5,5 730 0,99
48,3 58 0,75 4,4 650 4 600 1,09
35,9 78 0,71 3,5 670 3 570 1,18
29,8 94 0,68 2,7 600 2,2 480 1,24
23,7 118 0,65 2,1 530 2,2 570 0,94
132,1 10,6 0,89 14 900 11 710 1,27
87,5 16 0,87 10,9 1040 11 1050 0,99
73,7 19 0,87 9,5 1070 7,5 840 1,27
54,9 25,5 0,85 7,3 1070 7,5 1100 0,97
(=} 43,8 32 0,81 6,3 1110 5,5 970 1,15
g 36,8 38 0,80 5,5 1140 55 1140 1,00
b 27,5 51 0,77 4,1 1090 4 1060 1,03
24,1 58 0,75 3,3 990 3 900 1,10
17,9 78 0,64 2,7 910 2,2 740 1,23
14,9 94 0,60 2,1 810 2,2 840 0,95
11,9 118 0,56 1,6 720 1,5 670 1,07
84,9 10,6 0,86 10,4 1010 7,5 730 1,39
56,3 16 0,84 8,1 1150 7,5 1060 1,08
47,4 19 0,83 7,1 1180 55 920 1,28
35,3 25,5 0,80 5,4 1170 55 1190 0,99
o 28,1 32 0,75 4,7 1200 4 1020 1,17
(=] 23,7 38 0,74 4,1 1220 4 1200 1,02
o 17,6 51 0,70 3 1150 3 1130 1,01
15,5 58 0,68 2,5 1030 2,2 930 1,11
11,5 78 0,64 2 1050 1,5 790 1,34
9,6 94 0,60 1,6 930 1,5 890 1,04
7,6 118 0,56 1,2 830 1,1 770 1,08
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na fozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watka zdawczego; 100B5 | 250 | 28 8 |31,5
3. Specjalny czop watka napedowego; 132B5 | 300 | 38 | 10 | 41,5
4. Specjalny otwér w tulei zdawczej; 160B5 | 350 | 42 | 12 | 455
5. Specjalny kotnierz silnikowy;
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 10,7 16 19 25,5 32 38 51 58 78 94 118
z 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1
mo 7 7 6 4,5 7 6 4,5 4 3 2,5 2
7 | 20°33' | 14°02' | 12°59' | 10°06' | 7°07' | 6°34' | 5°05' | 4°45' | 3°43' | 3°10' | 2°3¢'
Mna | 092 0,9 0,89 0,87 0,84 0,83 0,79 0,78 0,66 0,62 0,57
ns 0,63 0,63 0,6 0,54 0,54 0,45 0,39 0,39 0,3 0,28 0,25

POLSKI PRODUCENT




Wymiary gabarytowe i montazowe 1100Nm 51'& 80kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
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4.10.R/MR-160

44

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-160 R-160 MR-160
(1/ein] | [1/0in] i Na | Pi[kW] | My[Nm]| Ps[kW] | M;[Nm] |  f
271,8 10,3 0,91 27 870 15 480 1,80
180,6 15,5 0,89 21 990 15 710 1,40
133,3 21 0,87 18 1120 15 940 1,20
o 109,8 25,5 0,86 13,5 1010 11 820 1,23
o 90,3 31 0,82 12,6 1090 11 950 1,15
- 66,7 42 0,79 9,5 1070 7,5 850 1,27
54,9 51 0,77 7,6 1010 7,5 1000 1,01
43,8 64 0,73 5,4 860 55 880 0,98
32,6 86 0,68 3,8 760 3 600 1,27
26,9 104 0,65 3 690 3 690 1,00
135,9 10,3 0,91 19 1220 15 960 1,27
90,3 15,5 0,89 15,5 1460 15 1410 1,03
66,7 21 0,87 13 1620 11 1370 1,18
54,9 25,5 0,86 9,9 1480 7,5 1120 1,32
8 45,2 31 0,82 9,3 1610 7,5 1300 1,24
A 33,3 42 0,79 71 1600 5,5 1240 1,29
27,5 51 0,77 5,7 1520 5,5 1470 1,04
21,9 64 0,73 44 1390 4 1270 1,09
16,3 86 0,68 3,1 1240 3 1200 1,03
13,5 104 0,65 2,6 1190 2,2 1010 1,18
87,4 10,3 0,91 15 1500 11 1100 1,36
58,1 15,5 0,85 12 1680 11 1540 1,09
42,9 21 0,83 10,5 1930 7,5 1380 1,40
35,3 25,5 0,81 8,3 1810 7,5 1640 1,11
8 29,0 31 0,76 8 2000 7,5 1870 1,07
o 21,4 42 0,72 6,1 1950 5,5 1760 1,11
17,6 51 0,69 51 1900 4 1490 1,28
14,1 64 0,65 3,7 1630 3 1320 1,23
10,5 86 0,59 2,6 1400 2,2 1180 1,18
8,7 104 0,55 2 1220 1,5 920 1,33
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na fozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watka zdawczego; 100B5 | 250 | 28 8 | 31,5
3. Specjalny czop watka napedowego; 132B5 | 300 | 38 | 10 | 41,5
4. Specjalny otwdr w tulei zdawczej; 160BS | 350 | 42 | 12 | 455
5. Specjalny kotnierz silnikowy;
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 10,3 15,5 21 25,5 31 42 51 64 86 104
2 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
me 8 8 6 5 8 6 5 4 3 2,5
y | 18°25" | 12°31' | 10°00' | 844' | 6%20' | 5°02' | 4°23' | 3°34' | 2%46' | 2°23'
na | 091 0,89 0,87 0,86 0,82 0,79 0,77 0,73 0,68 0,65
ns | 0,63 0,63 0,6 0,54 0,54 0,45 0,39 0,39 0,3 0,28

POLSKI PRODUCENT




Wymiary gabarytowe i montazowe 1600Nm S8 115kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
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4.11.R/MR-200

Dane techniczno - eksploatacyjne

R/MR-200 R-200 MR-200
(1/ein] | [1/0in] i Na | Pi[kW] | My[Nm]| Ps[kW] | M;[Nm] |  f
280,0 10 0,92 50 1570 37 1160 1,35
140,0 20 0,88 31 1860 30 1800 1,03
105,7 26,5 0,85 24 1850 22 1690 1,09
(=] 87,5 32 0,83 20 1820 18,5 1680 1,08
8 70,0 40 0,80 19,5 2140 18,5 2030 1,05
N 52,8 53 0,76 17 2320 15 2050 1,13
44,4 63 0,71 12,5 1930 11 1690 1,14
35,0 80 0,68 8,6 1600 7,5 1400 1,15
26,4 106 0,61 6 1330 55 1220 1,09
140,0 10 0,92 40 2520 37 2330 1,08
70,0 20 0,88 27 3250 22 2650 1,23
52,8 26,5 0,85 22 3390 22 3390 1,00
(=] 43,8 32 0,83 20 3640 18,5 3360 1,08
8 35,0 40 0,80 18,5 4060 18,5 4060 1,00
b 26,4 53 0,76 14 3820 11 3000 1,27
22,2 63 0,71 11,1 3410 11 3380 1,01
17,5 80 0,68 6,8 2530 55 2050 1,24
13,2 106 0,61 5,2 2300 5,5 2430 0,95
90,0 10 0,92 28 2740 22 2150 1,27
45,0 20 0,88 18,5 3460 18,5 3460 1,00
34,0 26,5 0,85 14 3350 11 2630 1,27
o 28,1 32 0,83 13 3680 11 3110 1,18
(=] 22,5 40 0,80 11,5 3930 11 3760 1,05
= 17,0 53 0,76 8,8 3740 7,5 3190 1,17
14,3 63 0,71 6,5 3110 55 2630 1,18
11,3 80 0,68 4,5 2610 4 2320 1,13
8,5 106 0,61 3,7 2550 4 2750 0,93
Spis symboli — punkt 1.3, strona 4
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przekiadni: kotnierz silnikowy
1. Slimacznica na fozyskach stozkowych; silnik Pm | Dm | bm | tm
2. Specjalny czop watka zdawczego; 132B5 | 300 | 38 | 10 | 41,5
3. Specjalny czop watka napedowego; 160B5 | 350 | 42 | 12 | 45,5
4. Specjalny otwdr w tulei zdawczej; 180B5 | 350 | 48 | 14 | 51,5
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 200B5 | 400 | 55 | 16 | 59
6. Specjalny kotnierz mocowania; 225857 450 | 60 | 18 | 64
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
Dane techniczne uzebienia
i 10 20 26,5 32 40 53 63 80 106
7 4 2 2 2 1 1 1 1 1
Mo 8 8 6 5 8 6 5 4 3
v | 21°48' | 11°18' | 8°12' | 7°07' | 5%2' | 4°11' | 3°%1' | 2°51' | 2°5'
Ma | 0,92 0,88 0,85 0,83 0,8 0,76 0,71 0,68 0,61
ns 0,64 0,61 0,5 0,47 0,41 0,39 0,35 0,28 0,25
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Wymiary gabarytowe i montazowe 4000Nm SI5 200kg
Wersja podstawowa MR Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
440 260
55 ) 330 , 256 10Q_ 100
g2l | 20 200 22
8xM16-30 —
< ! I
SR =S NS 2
N ,(ﬁ! N ,B) o | ®1
ol T - 3 &
2 | g c Sl = 28 @80 H7
3 E bm ¥ 7 8
N [—] [—]
= = nE_ T 1 e Mozliwo$¢ wykonania otwordw niestandardowych
%% _ 1 om o o (metrycznych i calowych)
0 240
275 0 248
495
Wat napedowy otw.: @38x75  @55x100
jednostronny dwustronny @42x100  @60x130
J48x100
M16-36 M16-36 f§
A\ &/
S| T R R ENC== 2
= =i—
32| «©
ol o 3
386 ©o| © .
Ql Q 386 275 o _ _
Mozliwe inne konfiguracje
Ramie reakcyjne Koinierz mocowania
244 5
@ %i
ﬁ% - | E’ S
I 1 i
Q (0] ; N~
B |= b )= {} z
) - o)
_I [ -
8.
S 60
Wat zdawczy
jednostronny dwustronny do kotnierza mocowania
270 270 270 374
140 140, 140, 130
130 © ©| 130 130 © ©
o o o o
(<o) [ee] o [ee]
Q Q Q &‘
P fpang ] | —
753 %_ S -
89| <
;l M20-42 " ;L ;L
- M20-42 M20-42
. 4. .
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5. Polaczenie przystawki zebatej z przektadnia slimakowg PZ + MR

[ ] @ U]
o =& |
= | <
] = = =
L
H
typ P1 P A H
PZ063 | 63B5-140/11 | 105/14 43 47
PZ071 | 71B5-160/14 | 120/14 54 55
PZ080 80B5-200/19 160/19 66 75
PZ090 90B5-200/19 160/24 66 75
5.1.PZ + MR-40
PZ+MR-40
n; n; i i i Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] ! 2 M| nwg | Nm] | kW | [Nm3 .
22,2 | 63,0 3 21 | 0,76 | 015 | 50 | 042 | 39 | 1,27 | pro71+MR40
18,3 | 76,5 3 255 | 0,74 | 0,12 | 47 | 012 | 46 | 1,01
15,1 | 93,0 3 31 | 068 | 011 | 48 | 012 | 52 | 0,93
S 11,1 | 1260 | 3 42 | 064 | 009 | 49 | 012 | 66 | 0,74
3 92 | 1530 | 3 51 | 06l | 007 | 46 | 012 | 76 | 0,60 | prog3+MR40
73 | 1920 | 3 64 | 056 | 005 | 40 | 0,12 | 89 | 0,45
54 | 2580 | 3 8 | 050 | 005 | 40 | 0,12 | 107 | 0,38
a7 | 3000 | 3 100 | 047 | 004 | 35 | 0,12 | 116 | 0,30
110 105
83 13.5 © 78
7l 6xM5-11 2 101
f——ry 1 - ! 30 30
. <Z>?’ y \
3 - bm ! - 6
— | o | _
8 Sk § & o | == )8l e .
i RSP A :
= ———— - \ f §
hil ~
L1 )
L2 100
3 43
40
T O
| 2)
- )
------- ) - I
=oisa) oot — - — e :
_ __!__
M6-16
typ Pm Dm bm tm L1 L2 A P M N 0]
PZ063 | 140 11 4 12,8 | 119 | 174 43 120 | 80 | 100 | 66
PZ071 160 14 5 163 | 127,5 | 1825 | 54 140 | 95 | 115 | 66
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5.2. PZ + MR-50

150

PZ+MR-50
n; n; i i i n P My Ps M, f typ
[1/min] | [1/min] ! 2 “ | (kwy | [Nm] | [kW] | [Nm]
246 | 57,0 3 19 [ 079 | 029 | 8 | 025 | 77 | 1,14 | pr071+MRS0
183 | 76,5 3 255 | 076 | 021 | 85 [ 0,25 | 99 | 086
156 | 90,0 3 30 | 072 | 019 | 8 | o018 | 79 | 1,05
S 123 |1140| 3 3 | 068 | 007 | 93 | 0,18 | 96 | 0,97
3 92 |153,0| 3 51 | 063 | 013 | 8 [ 012 [ 79 | 1,04 | proe3+MRS0
75 |186,0| 3 62 | 060 | 011 | 82 | 012 | 92 | 0,8
60 |2340]| 3 78 | 056 | 008 | 76 | 0,12 | 107 | 0,71
47 | 3000 3 100 | 051 | 007 | 69 | 0,12 | 124 | 0,56
158 | 57,0 3 19 [ 075 | 021 | 98 | 0,25 | 114 | 0,86 | pro71+MRS0
11,8 | 76,5 3 255 | 071 | 0,16 | 93 | 0,18 | 104 | 0,89
10,0 | 90,0 3 30 | 066 | 0,05 | 96 | 012 | 76 | 1,27
S 79 |1140]| 3 38 | 063 | 013 | 98 | 0,12 | 91 | 1,08
o 59 |153,0| 3 51 | 057 | 0,09 | 87 | 009 [ 8 | 1,04 | proe3+MR50
48 |1860| 3 62 | 054 | 008 | 90 | 0,00 | 95 | 0,94
38 |2340| 3 78 | 049 | 006 | 76 | 0,090 | 109 | 0,69
30 |3000] 3 100 | 044 | 005 | 68 | 0,00 | 125 | 0,55
112
82
6xM6-11 o ™ 102 =
H I H
9% e > I |l
[ 9= Jc'_ | _(:ﬂ N 8
bm o o [
45 o (HEENE £ &
o - - Q ~ [To)
< | | Dm T ~
H I < N
N
1 N : Q
()]
98
106
53
100 3 20
I
) 1 i 1 <,
N ' N
Y/ | S
| =P =TT
0 ©
- M6-16
L]
typ Pm Dm bm tm L1 L2 A P M N (6]
PZ063 | 140 11 4 12,8 | 124 | 184 43 140 95 115 9
PZ071 | 160 14 5 16,3 | 132,5 | 192,5 | 54 160 | 110 | 130 9
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5.3.PZ + MR-63

50

POLSKI PRODUCENT

PZ+MR-63
n n H i P M P M
[1/min] | [1/min]| ' B 2 M | iewg | Nm] | (kWi | [Nm] f L
286 | 58,5 3 195 | 080 | 063 | 170 | 0,55 | 147 | 1,15 | PZ080+MR63
170 | 73,5 3 245 | 078 | 0,39 | 170 | 0,37 | 163 | 1,04
146 | 96,0 3 32 074 | 037 | 179 | 0,37 | 178 | 1,00
8 11,7 |117,0| 3 39 070 | 030 | 171 | 0,25 | 142 | 1,20
g'l 8,5 147,0 3 49 067 | 022 | 165 | 0,25 | 189 | 0,88 | PZ071+MR63
71 |1980 | 3 66 063 | 0,19 | 161 | 0,25 | 212 | 0,76
56 | 240,0 3 80 057 | 016 | 151 | 0,25 | 243 | 0,62
47 |3000]| 3 100 | 054 | 011 | 124 | 0,25 | 277 | 0,45
184 | 58,5 3 195 | 0,80 | 0,50 [ 206 | 0,55 | 229 | 0,90 | pz0g0+MR63
134 | 73,5 3 245 | 078 | 038 | 210 | 0,37 | 207 | 1,01
9,4 96,0 3 32 074 | 030 | 225 | 0,25 | 187 | 1,20
8 75 |1170] 3 39 070 | 024 | 212 | 0,25 | 221 | 0,9
-3 55 | 147,0 3 49 067 | 018 | 210 | 0,18 | 211 | 1,00 | pyg71+MR63
45 |1980]| 3 66 063 | 0,16 | 207 | 0,18 | 237 | 0,87
36 | 240,0 3 80 050 [ 0,12 | 166 | 0,18 | 240 | 0,69
30 |3000| 3 100 | 047 | 0,08 | 128 | 0,18 | 271 | 0,47
150
| 110 20 1922
Sl 8xM6-10 . 114
R~ Niliillili 35 35
M~ alL| 8
) | bm =il 5o i I &
§ 3 s / I QE. g - 8 < ~ : Q 0 I
AYL- u: = Dm o ©
- p I R D — N
M 3 Q
s \ T— I - -
L
L1 & 116
L2 118
99 4 63
R 60
L
M) AR s
1 ! N
| 1 -TT77 r——= ! &
TP R 5 A=t @:‘[
T <o)
CF =
typ Pm Dm bm tm L1 L2 A P M N (0]
PZ071 | 160 14 5 163 | 157 | 232,55 | ©54 160 110 130 9
PZ080 | 200 19 6 21,8 | 177 252 66 200 130 165 11




5.4.PZ + MR-80

technika napedowa

PZ+MR-80
n n i H i P M P M
[1/min] | [1/min]| ' B 2 M| ewg | iNm] | W | [Nmi f .
27,2 | 515 | 2,45 21 080 | 1,14 | 320 | 1,1 | 309 | 1,04 | PZ090-+MR80
18,3 76,5 3 25,5 0,78 0,73 297 0,75 305 0,97
15,1 93,0 3 31 0,74 0,74 346 0,75 351 0,99
8 11,1 126,0 3 42 0,70 0,58 349 0,55 331 1,05 PZ080+MRS80
: 9,2 153,0 3 51 0,67 0,45 313 0,55 383 0,81
7,3 192,0 3 64 0,63 0,38 313 0,55 453 0,68
5,4 258,0 3 86 0,57 0,26 262 0,55 554 0,47
4,7 | 3000 | 3 100 | 0,54 | 021 | 230 | 0,55 | 603 | 0,37
17,5 | 51,5 | 245 | 21 | 080 | 0,90 | 393 | 1,1 | 480 | 0,81 | ps090+MRE0
14,4 62,5 2,45 25,5 0,78 0,72 372 0,75 388 0,96
9,7 93,0 3 31 0,74 0,60 437 0,55 401 1,10
8 7,1 126,0 3 42 0,70 0,48 452 0,55 518 0,88
& 59 | 1530 | 3 51 | 067 | 038 | 412 | 0,37 [ 401 | 1,02 | pros0+MRS0
4,7 192,0 3 64 0,63 0,29 371 0,37 474 0,78
3,5 258,0 3 86 0,50 0,20 273 0,37 505 0,55
3,0 300,0 3 100 0,47 0,16 239 0,37 554 0,43
. 190
| 132 _29]
11 S
| - ¢\8xM8x14 114
© 10
I} . brm g T ]sg &
b N IS 1 N Q N 3
N8 me| I S ) T °
< = o £ Dm 2 s
— | )
' W
L1 140
L2 144
84
124 4 oS
] i .
| S g
Jll_ — k- Sl c--1> Jll_ —= #—
A = Ay SR O
a - M10-22
typ Pm Dm bm tm L1 L2 A P M N (0]
PZ080 | 200 19 6 21,8 | 197 | 292 66 200 | 130 | 165 11
PZ090 | 200 24 8 273 | 197 | 292 66 250 | 180 | 215 14
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5.5.PZ + MR-100

PZ+MR-100
n, n, i i i n Py My Ps M; f typ
[1/min] | [1/min] ! 2 ° | kwy | [Nm] | (kW] | [Nm]
28,6 | 490 | 245 | 20 | 081 | 1,72 | 469 | 1,5 | 408 | 1,15 | PZ090+MR100
17,0 | 82,5 3 275 | 08 | 1,23 | 551 | 1,1 | 493 | 1,12
o 14,6 | 96,0 3 32 | 075 | 1,21 | 599 | 0,75 | 370 | 1,62
=4 11,7 | 1200 | 3 40 | 072 | 093 | 548 | 0,55 | 323 | 1,69
A 8,5 165,0 3 55 069 | 063 | 491 | 0555 | 428 | 1,15 | PZ080+MR100
71 | 1980 | 3 66 | 066 | 054 | 479 | 0,55 | 487 | 0,98
56 | 2490 | 3 83 | 062 | 045 | 467 | 0,55 | 575 | 0,81
4,7 | 3000 | 3 100 | 058 | 036 | 423 | 0,55 | 651 | 0,65
184 | 490 | 245 | 20 | 081 | 1,26 | 532 | 1,1 | 466 | 1,14 | p7090+MR100
134 | 674 | 245 | 275 | 080 | 1,18 | 670 | 0,75 | 427 | 1,57
9,4 | 9,0 3 32 | 075 | 09 | 735 | 0,55 | 422 | 1,74
S 75 | 1200 | 3 40 | 072 | 075 | 690 | 0,55 | 503 | 1,37
-3 55 | 1650 | 3 55 | 0,69 | 050 | 603 | 0,37 | 447 | 1,35 | p7080+MR100
45 | 1980 | 3 66 | 066 | 04 | 586 | 0,37 | 510 | 1,15
3,6 | 2490 | 3 83 | 062 | 033 | 530 | 0,37 | 601 | 0,88
30 |3000] 3 100 | 058 | 026 | 478 | 0,37 | 681 | 0,70
230
30 i 170 156
212 o 11 122
By | . 144
8xM8-15 o | [
0 BxME-15 L ”
- [
b ~ Lo
o m o | _-£ 8 N I 8
[<¢] “I ~ - | Q
N 8 | 1= N Q ~ ITe)
=) ma | e T S
| e L bm @ ] 5 <
E y 2
L] Nt
12 = 144
150
122 4 114
110
o —_—
~ >~ L,
ﬁ ] 1 Q} g
l " [ [ /l °
v ¥ i JE TE==22 3 € [ — O
NI==X J { [ J { M12-28
=
typ Pm Dm bm tm L1 L2 A P M N (0]
PZ080 | 200 19 6 21,8 | 217 | 332 66 250 | 180 | 215 14
PZ090 | 200 24 8 273 | 217 | 332 66 300 | 230 | 265 14

52 POLSKI PRODUCENT



6. Potaczenie przekiadni slimakowych MR+MR
6.1. MRA-02 + MRA-03

ny ny i i i Pn My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 N [kW] | [Nm]  [kW] | [Nm]
" 4,38 320 10 32 0,32 0,04 26 0,06 45 0,61
(= 2,92 480 15 32 0,30 0,03 26 0,06 60 0,43
§ 2,30 608 19 32 0,29 0,02 26 0,06 75 0,36
E 1,72 816 25,5 32 0,27 0,02 26 0,06 90 0,28
o S 1,46 960 30 32 0,25 | 0,02 26 0,06 | 100 | 0,26
§' 2'. 1,15 1216 38 32 0,24 0,01 26 0,06 120 0,22
s 0,86 1632 51 32 0,21 0,01 26 0,06 145 0,18
0,73 1920 | 60 32 0,20 | 0,01 26 0,06 160 | 0,16
0,56 2496 78 32 0,18 0,01 26 0,06 185 0,14
046 | 3042 | 78 | 39 | 017 | 001 | 24 | 0,06 215 | 0,11
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
818 3,7kg
MRA-02+MRA-03 RA-02+MRA-03
100 100
86 86
57— T
= < [\ - = ) @, -
2 o LLo 3 | 2 o LLo 3
D ' © o © D ' © o ©
N~ s o — N~ = O «—
ES : > Mo ; S =l
R RN | I Sp— . - -.@_ —t -t - -.@_
— — — —
] == 0 ] o =—=N==={
129 50 129 50
9j6
@14H7 To 214H7
AN
= . .
< ! ] o1 <Gl © ! ] o1 Gl &
5| ! | 8 |
7 ISP TR " %9 T T e
il o] | ¢ | &) ' ¥
86 86
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6.2. MRA-02 + MR-40

N ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 d [KW] | [Nm] | [KW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,33 0,07 51 0,12 85 0,60
o 3,01 465 15 31 0,31 0,05 51 0,06 60 0,86
z 2,38 589 19 31 0,30 0,04 51 0,06 70 0,70
E 1,77 790,5 | 25,5 31 0,28 0,03 51 0,06 20 0,56
S 8 1,51 930 30 31 0,26 0,03 51 0,06 100 0,51
§' 3 1,19 1178 38 31 0,24 0,03 51 0,06 120 0,43
= 0,89 1581 51 31 0,22 0,02 51 0,06 140 0,36
0,75 1860 60 31 0,21 0,02 51 0,06 160 0,32
0,58 2418 | 78 31 0,19 | 0,02 51 0,06 185 | 0,28
0,43 3276 78 42 0,16 0,01 49 0,06 220 0,22
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,
SIp 5,54
MRA-02+MR-40 RA-02+MR-40
110 110
83 83
- | — AN
S o O oNH ol ¥ ol ¥
S ) @) o T
@' © ™ ™
H ol Q ol
N 0 o/l 712 & SRR
~ N ~
N i — Q — 1
134 | 55
9j6
G19H7 29 @19H7
| ) I | )
J—\I' W g I i = W g I
ﬂ- ! | - w ! | - td
LO T I 1 8 I 1
i @—-;—- )Z——-«'—-—- 8 § A H —6})— §— »Z——-I——;— 8 é
1 ] I s ! _l A ! ) | f !—l Al
e A SN
83 83
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6.3.MRA-03 + MR-50

ny ny i i F n Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 2 a a [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,67 300 10 30 0,32 0,15 101 0,18 120 0,85
= 2,92 480 16 30 0,30 0,10 101 0,12 120 0,85
2 2,39 585 19,5 30 0,29 0,09 101 0,12 140 0,72
E 1,90 735 24,5 30 0,28 0,07 101 0,09 130 0,80
g g 1,46 960 32 30 0,26 0,06 101 0,09 150 0,67
é 3 1,20 1170 39 30 0,24 0,05 101 0,09 180 0,58
s 0,95 1470 49 30 0,23 0,04 101 0,06 140 0,74
0,71 1980 66 30 0,20 0,04 101 0,06 170 0,61
0,58 2400 80 30 0,19 0,03 101 0,06 180 0,55
0,46 3040 80 38 0,17 0,03 94 0,06 210 0,45
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n..
OB kg
MRA-03+MR-50 RA-03+MR-50
120 120
84 84
& | S |
() 3 | Q 3
™ ™,
[ 1 [ 1|
T T  —
| I | ’ j
145 | 60 145 | 60
J24H7 J24H7
S —1==19/8
N
|‘8—4-
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6.4. MRA-03 + MR-63

n1_ nz_ i iy iy Na P, My Ps M, f
[1/min]  [1/min] [kW]  [Nm] [kW]  [Nm]

438 | 320 | 10 | 32 | 038 | 023 | 190 | 025 | 210 | 091

" 273 | 512 | 16 | 32 | 036 | 015 | 190 | 0,18 | 220 | 0,85
® 224 | 624 | 195 | 32 | 035 | 013 | 190 | 0,18 | 270 A 0,71
= 1,79 | 784 245 | 32 | 033 | 011 190 | 0,12 210 0,89
§ § 1,37 | 1024 | 32 | 32 | 030 | 009 190 | 0,12 | 250 | 0,75
3 S 1,12 | 1248 | 39 | 32 | 029 | 008 | 190 | 0,09 | 220 | 086
= 089 | 1568 = 49 | 32 | 027 | 007 | 190 | 0,09 | 260 | 0,73
066 | 2112 | 66 | 32 | 024 | 005 190 | 0,06 210 | 091

055 | 2560 | 80 | 32 | 022 | 005 190 | 0,06 230 | 0,81

045 | 3120 8 | 39 | 020 | 004 180 | 0,06 | 260 & 0,69

Uwaga:

Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.

MRA-03+MR-63

150
110
= / \ -
N o
~ [ N~
Q
8 ! i ™ g @
~ N T F— ©
I — | I I:
172 75
@28H7
N~ b -
@ —]
_é)_ = —— — | | ¥
| 3
Jg —
9
110
56

A

SI8  10,4kg
RA-03+MR-63
150
110
o
N
Q
 JOF
oy
(42! 1 _
=
|
172 75
(s2] .
N o11i6 Q28H7
< N 7
© : I —]
S oE
Siie=—==— i

110
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6.5.MR-50 + MR-80

n1_ nz_ i iy iy Na Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,37 0,47 370 0,55 430 0,86
3,01 465 15 31 0,35 0,33 370 0,37 410 0,89
$ 2,38 589 19 31 0,34 0,27 370 0,37 510 0,72
nz: 1,77 790,5 | 25,5 31 0,33 0,21 370 0,25 440 0,84
; g 1,51 930 30 31 0,31 0,19 370 0,25 490 0,75
2 S 1,19 1178 38 31 0,30 0,16 370 0,18 430 0,86
= 0,89 1581 51 31 0,27 0,13 370 0,18 530 0,70
0,73 1922 62 31 0,26 0,11 370 0,12 410 0,90
0,58 2418 78 31 0,24 | 0,09 | 370 | 0,12 | 480 | 0,77
0,43 3276 78 42 0,21 0,07 340 0,12 570 0,60
Uwaga:

Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.

5o 19,8k

MR-50+MR-80

190

132

255
50

2160

95

80

172
230

77

222

138

132

R-50+MR-80

190

132

255
50

2160

95

80

172
230

222

19j6

114,5
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6.6. MR-50 + MR-100

N ny i i i n Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 d | kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,38 0,83 680 0,75 620 1,10
o 2,92 480 15 32 0,36 0,58 680 0,75 890 0,77
3 2,30 608 19 32 0,35 0,47 680 0,55 800 0,85
nz‘ 1,72 816 25,5 32 0,34 0,36 680 0,55 | 1030 0,66
g 8 1,46 960 30 32 0,32 0,33 680 0,37 770 0,88
2 3 1,15 1216 38 32 0,30 0,27 680 0,37 930 0,73
= 0,86 1632 51 32 0,28 0,22 680 0,25 780 0,87
0,71 1984 62 32 0,27 0,19 680 0,25 9200 0,75
0,56 2496 78 32 0,25 | 0,16 | 680 | 0,18 | 760 | 0,90
045 | 3120 78 | 40 | 022 013 | 640 | 0,18 @ 860 | 0,75
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego MN oraz predkosci obrotowej n2.
5 36k
MR-50+MR-100 R-50+MR-100
230 230
30 170 o 30 170 o
(sp] (a2}
o o /)
© © s
Q o S —T ol o
& e N S 0 g & &
. 242 115 . 242 115
219j6
@42H7 @42H7
. 2 .
o 77E‘ - . © g y -(:). 7, 7. Ry - W
S | N | o 3
| |.li e ERE: ; i T N ¥
2l |
/ iz it L
170 &Y
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6.7. MR-63 + MR-120

ny ny i i i n Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] e & d [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,37 1,30 | 1050 1,5 1210 | 0,87
- 2,73 512 16 32 0,35 0,85 | 1050 1,1 1350 | 0,78
N 2,24 624 19,5 32 0,35 0,71 | 1050 | 0,75 | 1110 | 0,95
ﬁz‘ 1,79 784 24,5 32 0,33 0,59 | 1050 | 0,75 | 1340 | 0,78
ot S 1,37 1024 32 32 0,31 048 | 1050 | 0,55 | 1200 | 0,88
Z S 1,12 1248 39 32 0,30 041 | 1050 | 0,55 | 1410 | 0,74
= 0,89 1568 49 32 0,28 0,35 | 1050 | 0,37 | 1120 | 0,94
0,66 2112 66 32 0,26 0,28 | 1050 | 0,37 | 1390 | 0,75
0,55 2560 80 32 0,25 | 0,24 | 1050 | 0,25 | 1080 | 0,97
0,45 3120 80 39 0,24 0,20 | 1020 A 0,25 | 1250 | 0,82
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
S0 s8kg
MR-63+MR-120 R-63+MR-120
270 270
32 206 N 32 206 o~
™ ™
S & S &
AN -~ N -
Q Q
[ © [ ©
L © 0 ©
2 an SR S SR
©Jr Ne. el O Jr Tt A
! ——— ! ———
. 261 135 . 261 135
J24j6
D45H7 @45H7
(@)
(o)) o I
™ , & j @
~ | I
gy e
4
L)
N
o 206
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6.8. MR-80 + MR-140

n1_ nz_ i iy iy Na Py My Ps M, f
[1/min]  [1/min] [KW] | [Nm] [kW]  [Nm]

438 | 320 | 10 | 32 | 048 | 1,35 1410 | 2,2 | 2300 | 0,61

° 282 | 4% | 155 | 32 | 046 091 | 1410 | 1,5 | 2330 | 0,60
= 208 | 672 | 21 | 32 | 045 | 069 | 1410 1,1 | 2250 0,63
g 1,72 | 816 | 255 | 32 | 044 | 058 | 1410 | 1,1 | 2670 | 0,53
* = 1,41 | 992 | 31 | 32 | 04l | 051 | 1410 0,75 | 2080 | 0,68
% & 1,04 | 1344 | 42 | 32 | 039 | 040 | 1410 0,55 | 1950 | 0,72
= 086 | 1632 | 51 | 32 | 037 | 034 | 1410 055 | 2280 | 0,62
068 | 2048 | 64 | 32 | 035 | 029 | 1410 | 055 | 2680 | 0,53

051 | 2752 | 8 | 32 | 032 | 024 1410 | 0,37 | 2210 | 064

043 | 3268 | 8 | 38 | 027 024 | 1420 | 0,37 | 2190 | 0,65

Uwaga:

Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.

SIp  108kg
MR-80+MR-140 R-80+MR-140
305 305
34 237 < 34 237 <
(30] (40]
2 i 2 2
Q Q
& @ & @
o o !
S ron 27§ o i
0, t i 0, t i
] L | J |
| j‘l‘%ﬁ— ! j—l_%h_
313,5 152,5 313,5 152,5
2286
| O50H7 a . @50H7
N l:l : A4 K) & | — ] : <
= | N |
A \ n o < L o o <
= ; 7 _i_ RN 1 ‘l_ ; ~ _i_ T YR
; u] {/ Il w{\ | u] {/ Il \Jw{K

276‘
676‘
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6.9. MR-80 + MR-160

n1_ nz_ i iy iy Na Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,44 2,42 2240 3 2780 0,81
o 2,91 480,5 15,5 31 0,40 1,71 2240 2,2 2880 0,78
) 2,15 651 21 31 0,39 1,30 | 2240 1,5 2580 | 0,87
ﬁz‘I 1,77 790,5 | 25,5 31 0,38 1,09 | 2240 1,5 3070 @ 0,73
g S 1,46 961 31 31 0,36 0,96 | 2240 1,1 2570 | 0,87
Z S 1,08 1302 42 31 0,34 0,75 | 2240 1,1 3290 | 0,68
= 0,89 1581 51 31 0,32 0,64 | 2240 | 0,75 | 2630 | 0,85
0,71 1984 64 31 0,30 0,54 | 2240 | 0,75 | 3090 | 0,73
0,53 2666 86 31 0,28 | 0,44 | 2240 | 0,55 | 2770 @ 0,81
0,39 3612 86 42 0,24 0,37 | 2180 | 0,55 | 3280 | 0,67
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
S 130kg

MR-80+MR-160

47,5

47,5

2250

455
80

415

122

240

47,5

R-80+MR-160

455

415

175
60
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6.10.MR-100 + MR-200

N ny i i i n Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] ] 2 g [kW] | [Nm] | [kKW] | [Nm]
4,67 300 7,5 40 0,42 5,09 4430 4 3478 1,27
§ 3,50 400 10 40 0,42 3,82 | 4430 4 4638 | 0,96
o 2,19 640 16 40 0,35 2,87 | 4430 3 4629 | 0,96
E ° 1,75 800 20 40 0,35 2,33 | 4430 3 5711 | 0,78
§ 8 1,27 1100 | 27,5 40 0,34 1,74 | 4430 2 5099 | 0,87
i
o 1,09 1280 32 40 0,32 1,59 | 4430 1,5 4175 | 1,06
= 0,88 1600 40 40 0,31 1,31 | 4430 1,5 5090 | 0,87
0,64 2200 55 40 0,30 1,00 | 4430 1,1 4891 | 0,91
0,53 2640 66 40 0,28 | 0,89 | 4430 1,1 | 5494 | 0,81
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n..
SI8 230kg
MR-100+MR-200 R-100+MR-200
440 440
55 330 8 55 330 s
21 21
3 N 3 N
(s2] (a2
Q -1 Q 1
Sk 28
2 AT = <| N HT = <| W
Te] g + _l I Te} g + Q
Al i,JL— o A A o
:l.'.,: » :l_l -
O [y 0 L]
379 220 379 220
228j6
@80H7 @80H7
] . ) o ) )
N S & ! ® N A — S >
<t ! |
AR | o| <t o| <
' T QS — - S| ©
0 F =i pammy Wy
o ! o !/ I o | o !/ : A
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7. Potaczenie przekladni walcowej i slimakowej HM + MR

7.1. HM-141 + MR-80

230

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] £ 2 d [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
o 11 127 8,2 15,5 0,7 0,55 335 0,37 220 1,50
Z 8,3 168 10,9 15,5 0,7 0,42 335 0,37 300 1,13
s 7,2 195 6,3 31 0,5 0,55 370 0,37 250 1,49
+ 5,5 255 8,2 31 0,5 0,42 370 0,37 320 1,14
g 8 4,2 337 10,9 31 0,5 0,32 370 0,25 290 1,28
. hS 31 456 10,9 42 0,44 0,25 340 0,25 350 0,98
E 2,5 554 10,9 51 0,42 0,23 360 0,25 400 0,91
2,0 695 10,9 64 0,36 0,18 310 0,18 310 1,01
1,5 934 10,9 86 0,31 0,12 230 0,18 360 0,64
1,3 | 1086 10,9 100 | 0,29 0,10 210 0,12 260 0,82
51['& 17kg
) 190
i 132 29
11 S
= % 114
T _ 8xM8x14 35 35
© ) \ l_’ 1) [ 10
> o =7 | -
¥ | bm 1 [: S ®© INIRNIEE
. ] N q == S -
o 1 S - Q ~ 0
®© o - [ T -
e L lon |7 ﬁ | = .
i 1L - Q
o=
~ !
140
144
1
kotnierz silnikowy j
silnik Pm | Dm | bm | tm L1 L2 | J
63B14 | 90 | 11 | 4 | 12,8 | 231 | 325 ||| [
63B5 140 11 4 12,8 | 229 | 323 . ||| t
71B14 105 14 5 16 229 | 323
71B5 160 14 5 16 227 | 321 i __[_
5 N~
; T
P M N | O §
200 130 | 165 11
250 180 | 215 14 -
62,5 25
84 84
80 _, 80
i ©
| E 9]
. g
: _______ ] J"_ #
I = — ) S
== S
M10-22
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7.2. HM + MR-100

np ny q A A Py My Ps M,
[1/min] | [1/min] ! I 2 Md | rew] | [Nm] | [kW] | [Nm] . Typ
13,3 105,28 | 3,29 32 0,69 1,21 600 1,1 550 1,10
11,3 | 123,84 | 3,87 32 054 | 1,49 | 680 1,5 680 | 0,99
11,02 | 127,05| 4,62 | 27,5 | 0,69 1,00 | 600 | 0,75 | 450 1,34
10,64 | 131,52 | 8,22 16 0,73 | 0,95 | 620 | 0,75 | 490 1,26
9,47
, 147,84 | 4,62 32 0,54 1,25 | 680 1,1 600 L14 ] o) L MR-100
808 17325 63 | 275 | 069 | 0,74 | 600 | 0,75 | 610 | 0,98
7,58 184,8 | 4,62 40 0,49 1,04 | 640 1,1 680 | 0,94
° 6,94 201,6 | 6,3 32 0,54 | 092 | 680 | 0,75 | 560 1,22
Q 6,19 | 22605| 822 | 275 | 069 | 056 | 600 | 0,55 | 590 1,03
- 5,56 252 6.3 40 049 | 0,76 | 640 | 0,75 | 630 1,01
532 | 263,04 | 8,22 32 054 | 0,70 | 680 | 0,55 | 530 1,28
4,26 328,8 | 8,22 40 049 | 058 | 640 | 0,55 | 600 1,06
4,03 | 347,52 | 10,86 | 32 0,54 | 0,53 | 680 | 0,37 | 470 1,44
3,22 434,4 | 10,86 | 40 049 | 044 | 640 | 0,37 | 540 1,19
2,34 | 5073 1086 55 | 041 | 033 | 550 | 0,25 | 420 | 1,32 | (M-i4l+MR-100
1,95 | 716,76 | 10,86 | 66 0,38 | 0,29 | 530 | 0,25 | 460 1,14
1,55 |901,38 | 10,86 | 83 035 | 021 | 460 | 0,18 | 390 1,19
1,29 1086 | 1086 | 100 | 033 | 017 420 | 0,18 440 095
230 33kg
30 | 170 . 156
o 11 1, 122
N 2 I . 144
i o 2 2
8xM8-15 -
‘Lf_) - i— 12
~ 'E') ~
- [To)
g = A e e
g 1 N Q ~ 0
= 1 E ] T S
o ~ <
£ Dm { } <
- Q
12 —~
kotnierz silnikowy .
HM191
silnik Pm | Dm | bm | tm HM141 2
L1 | 2| L |
63B14 | 90 | 11 | 4 | 12,8 | 251 | 366 1 —r
63B5 | 140 | 11 | 4 [ 12,8 [ 249 | 364 | 267 | 382
71B14 | 105] 14 | 5 | 16 | 248 | 363 | 265 | 380 ° ~
71B5 | 160 | 14 | 5 | 16 | 247 | 362 | 265 | 380 I S
80B14 |120] 19 | 6 | 21,8 266 | 381 o 8
90B14 | 140 | 24 | 8 | 27,3 267 | 382
80/90B5 | 200 | 24 | 8 | 27,3 267 | 382 . L
65,5
P M| N|O .25
250 180 | 215 | 14
300 230 | 265 | 14
127 4 114
110
O —_—
- ©
N g
Q
3 B o | e e e N et =
- o
> B s M12-28
108
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7.3. HM + MR-120

technika napedowa

ny ny a A P1 MN Ps Mz
[1/min] | [1/min] ! 1 2 Nd | kw] | [Nm] | [kW]  [Nm] | Typ
13,22 | 10592 | 3,31 | 32 053 | 2,74 | 1050 | 2,2 | 840 | 1,25
10,84 129,12 | 527 | 245 | 066 | 1,77 | 1030 | 1,5 | 870 1,18 | HM-281+MR-120
10,2 137,92 | 431 | 32 053 | 2,11 | 1050 | 2,2 | 1100 | 0,9
9,47 | 14784 462 @ 32 053 | 1,9 | 1050 | 1,5 | 800 | 1,31
9,28 | 150,93 | 3,87 | 39 0,5 1,98 | 1020 | 1,5 | 770 | 1,32
7,77 180,18 | 4,62 | 39 0,5 1,66 | 1020 | 1,5 | 920 | 1,11 | HM-191+MR-120
o 694 | 2016 | 63 32 053 | 1,44 | 1050 1,1 | 800 | 1,31
= 5,70 2457 | 6,3 39 0,5 1,22 | 1020 | 1,1 | 920 | 1,11
= 4,70 298 | 7,63 | 39 0,5 1,00 | 1020 | 0,75 | 760 | 1,34
4,17 336,00 105 | 32 053 | 086 | 1050 | 0,75 | 910 | 1,15
HM-281+MR-12
3,42 | 4095 | 10,5 | 39 0,5 0,73 | 1020 | 0,55 | 770 | 1,33 81+ 0
2,72 | 51450 | 10,5 | 49 044 | 064 | 990 | 0,55 | 850 | 1,17
1,95 716,8 | 10,86 | 66 038 | 050 | 920 | 0,37 | 690 | 1,34
1,61 868,8 | 10,86 | 80 034 037 | 740 | 0,37 750 0,99 | HM-191+MR-120
1,29 |1086,0 | 10,86 | 100 | 0531 | 0,28 | 640 | 0,25 @ 570 | 1,11
270 54kg
@13 M
o . 174
: 1
8xM10-20 . 16Q,  6Q]
8 b/ | 14
- L) B e ]
| - d {==t 58 EIEdE
o ! ©
1} ~ - | Q 5
- Z g a [ 5
— > > . <
| | Q
% || Dm ¢
12 176
L1 S
182
L2 8
kotnierz silnikowy
HM-191 | HM-281
iink | Pm | D
silni m m | bm | tm THECRETHEE
71B14 | 105 14 | 5 | 16 | 285] 420
71B5 | 160| 14 | 5 | 16 | 285|420 | 311|569 1
80B14 | 120| 19 | 6 (21,8 286 421 311|569
90B14 | 140| 24 | 8 [27,3) 287|422 |311/569 °
80/90B5 | 200 | 24 | 8 [27,3]287 422|313 |571 &
100/112B14 160 | 28 | 8 [31,5|285|420 | 311 | 569
100/112B5| 250 | 28 | 8 [31,5 319 | 577
P M| NJ|O
300 | 23] 26 14
350 25 | 30 | 18 150 4 115 115
110 110
- SR 2
| S =
I |
] _T/—_1 Ne===21 3| =2 _'T' — ;
] ! ] [ \M12-28 =
- | o o) '-l—' -
110 > 1 9
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7.4. HM-281 + MR-140

66

365

|'|1- nz- F iy i Na Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
13,22 10592 | 3,31 | 32 0,53 | 3,68 | 1410 3 1150 | 1,23
11,13 | 12578 | 3,31 | 38 0,51 | 3,25 | 1420 3 1310 | 1,08
- 10,42 | 134,39 | 527 | 255 | 0,65 | 2,35 | 1400 | 2,2 | 1310 | 1,07
< 10,2 [ 137,92 431 | 32 053 | 2,83 | 1410 | 2,2 | 1100 | 1,29
o 855 |163,78| 4531 | 38 051 | 2,49 | 1420 | 2,2 | 1250 | 1,13
°z‘ 8,30 | 168,64 527 | 32 053 | 231 | 1410 | 2,2 | 1340 | 1,05
6,99 | 200,26 527 | 38 051 | 2,04 | 1420 | 2,2 | 1530 | 0,93
: S 5,73 2442 | 7,63 | 32 053 | 1,60 | 1410 | 1,5 | 1320 | 1,06
0 A 4,83 2899 | 7,63 | 38 051 | 1,41 | 1420 | 1,5 | 1510 | 0,94
o 4,17 33 | 105 | 32 053 | 1,16 | 1410 | 1,1 | 1340 | 1,06
= 3,51 |399,00 10,5 | 38 0551 | 1,02 | 1420 | 1,1 | 1530 | 0,93
e 2,61 5355 | 10,5 | 51 044 | 0,83 | 1330 | 0,75 | 1210 | 1,10
2,30 | 609,00| 10,5 | 58 0,4 0,71 | 1180 | 0,55 | 910 | 1,29
1,71 819,0 | 105 | 78 037 | 055 | 1140 | 0,55 | 1140 | 1,00
1,42 987,0 | 10,5 | 94 033 | 045 | 990 | 0,37 | 820 | 1,20
1,13 | 1239 | 105 | 118 | 0,29 | 035 | 880 | 0,37 | 940 | 0,94
233705 34 224 84kg
[ 15 [ 162
216 | o 8xM10-20 : 218
C I o 65 65
8 [ | g2> i S o | _ .
R i - O s I
I . 3 | 5/ ® - = -
A Y g p 0
CEE LRy 8
Dm T
3 192
L1 218
L2
kotnierz silnikowy :
_ HM-191 | HM-281
silnik Pm | Dm | bm | tm THETRETHEE
71B14 | 105 14 | 5 | 16 | 285|420
71B5 |160| 14 | 5 | 16 | 285|420 | 311|569
80B14 | 120 | 19 | 6 [21,8 286|421 | 311|569 ~
90B14 (140 | 24 | 8 (27,3 311 | 569 §
80/90B5 | 200 | 24 | 8 (27,3 313|571 @
100/112B14) 160 | 28 | 8 [31,5 311 | 569
100/112B5 | 250 | 28 | 8 |31,5 319|577 LO
175 4
)

@230 g7

@300
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7.5. HM-302 + MR-160

ny n; i i i n P My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 d | (kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
11,3 123 | 80 | 155 | 0,79 | 3,15 | 2090 3 1990 | 1,05
10,7 131 | 42 31 | 059 | 426 | 2240 | 4 2100 | 1,07
9,0 155 | 6,1 | 255 | 0,68 | 2,88 | 2050 3 2140 | 0,9
° 7,9 177 | 11,4 | 155 | 0,79 | 2,20 | 2090 | 2,2 | 2090 | 1,00
O 5,8 240 | 114 | 21 | 076 | 1,80 | 2250 | 1,5 | 1870 | 1,20
i 5,4 258 | 16,6 | 155 | 0,79 | 1,51 | 2090 | 1,5 @ 2080 1,01
92‘ 4,5 312 | 201 | 155 | 0,79 | 1,25 | 2090 | 1,1 | 1840 | 1,14
+ 3,6 387 | 250 | 155 | 0,79 | 1,00 | 2090 | 1,1 | 2290 0,91
~ S 3,3 42 | 201 21 | 0,76 | 1,02 | 2250 | 1,1 | 2420 | 0,93
o A 2,5 551 | 356 | 155 | 0,79 | 0,71 | 2090 @ 0,75 | 2220 @ 0,94
o 2,0 685 | 442 | 155 | 0,79 | 0,57 | 2090 | 0,55 | 2030 | 1,03
= 1,5 944 | 60,9 | 155 | 0,79 | 041 | 2090 0,37 1880 | 1,11
T 1,0 1371 | 442 | 31 | 059 | 0,41 | 2240 | 0,37 | 2030 | 1,10
0,74 1888 | 60,9 | 31 | 0,59 | 0,30 | 2240 | 0,25 | 1890 1,18
0,45 3106 | 60,9 | 51 | 0,49 | 0,20 | 2060 | 0,25 | 2580 | 0,80
0,36 3898 | 60,9 | 64 | 0,44 0,16 | 1810 | 0,25 | 2910 | 0,62
0,27 5237 | 609 | 8 | 035 | 0,13 | 1590 | 0,25 | 3130 A 0,51
022 | 6334 | 609 | 104 | 031 | 0,10 | 1410 | 0,25 3380 0,42
. 340 125kg
475 | 245 240
18 | 18 | . 174
8xM10-20 I 294

320
1
2180 g7
2260
i
{

I
285

)
o Y Ba—
@55 H7

415

E . bm L[

kotnierz silnikowy

silnik Pm Dm bm tm L1 L2

80B14 120 19 21,8 | 435 | 605

80B5 200 19 21,8 | 437 | 607

90B14 140 | 24 27,3 | 435 | 605

100B14 | 160 | 28 31,5 | 449 | 619

6
6
8
90B5 200 | 24 8 27,3 | 437 | 607
8
8

100B5 250 | 28 31,5 | 443 | 613

115 115

183 -4 110_| 110
| - ' : ©
i i |
] '5) 5 i &

=i glg == —H—'- =

. Q . <«
[
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7.6. HM-402 + MR-200

ny ny i i i n Py My Ps M; f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
19,4 72 3,6 20 0,76 10,36 | 3890 7,5 2820 1,38
14,0 100 5,0 20 0,76 7,46 3890 7,5 3910 1,00
10,3 136 6,8 20 0,76 5,49 3890 55 3900 1,00
o 8,7 160 5,0 32 0,59 6,05 3890 5,5 3530 1,10
g 7,4 189 9,5 20 0,76 3,96 3890 4 3930 0,99
MI 6,1 229 11,4 20 0,76 3,27 3890 3 3570 1,09
s 5,1 272 6,8 40 0,51 | 465 | 4430 4 3810 | 1,16
+ 4,2 332 | 166 | 20 0,76 | 2,25 | 3890 | 2,2 | 3800 @ 1,02
o~ 8 3,5 402 20,1 20 0,76 1,86 3890 1,5 3140 1,24
3 3 2,8 492 24,6 20 0,76 1,52 3890 1,5 3840 1,01
i 2,4 588 29,4 20 0,76 1,27 3890 1,1 3370 1,16
E 1,7 810 40,5 20 0,76 0,92 3890 1,1 4630 0,84
1,6 885 44,2 20 0,76 0,85 3890 | 0,75 3450 1,13
1,1 1218 60,9 20 0,76 0,61 3890 | 0,75 | 4750 0,82
0,72 1949 60,9 32 0,59 0,50 3890 | 0,55 | 4300 0,91
0,57 2436 60,9 40 0,51 0,52 4430 | 0,55 | 4680 0,95
0,36 3837 60,9 63 0,44 0,33 3790 | 0,55 6300 0,60
0,22 6455 | 60,9 | 106 | 0,31 | 0,20 | 2760 | 0,55 | 7570 | 0,36
440 210kg
55 \ 330 , 256 .
el 20 l'—’zoo Tuleja zdawcza
il | 8xM16-30 - 260
= — 0
o S 0 100, 100
Nl |l f A2 ' ~ 22
O ©
1 a9 JtEEEE TR T ¢
vl o 18 < Q
g An ' ‘7u< I =
[ —] [—] | | LD
= — g E T % e § § [ce]
E% il 3 s o
L+ 0 240
L2 © 248
kotnierz silnikowy ‘I N

silnik Pm | Dm | bm tm L1 L2 f

80B14 120 19 21,8 | 520 | 740

7
27,3 | 520 | 740 ‘&J

&
6 ]
90B14 | 140 | 24 | 8 —
90B5 | 200 | 24 | 8 | 273|522 | 742 — ;L
o =) - = —
100B14 | 160 | 28 | 8 | 31,5 | 517 | 737 o =\ _ =| 1=
100B5 | 250 | 28 | 8 | 31,5| 510 | 730 j i ’— 7! E,
132B14 | 200 | 38 | 10 | 41,5 | 538 | 758 : b
Ros
246 5 140 140
130 130

280j6

CZZO|

id

]

-

z ] M20x42
¢ 9 130, & @

0300 g7
@400
o
U

L
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8. Przekladnia slimakowa RC/MRC-500N
Dane techniczno-eksploatacyjne

ny n, i RC-500N MRC-500N
[1/min] | [1/min] P,[kW] | My[Nm] N PJkW] | M,[Nm] f
2,9 484 0,015 17,3 0,35 0,06 69,3 0,25
1400 1,9 726 0,011 16,3 0,30 0,06 89,1 0,18
1,2 1122 0,007 14,5 0,27 0,06 124 0,12

* Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n..

Dane techniczne uzebienia
Oznaczenia: z; 5 - liczba zwojow Slimaka, z, 4 - liczba zebow $limacznicy

i " Pierwszy stopien Drugi stopien
‘ z) 2 Y N Ng z3 Z4 Y Ns Ng
484 0,35 1 22 4°05’ 0,37 0,60 1 22 3°44' 0,35 0,58
726 0,30 1 33 2°43’ 0,30 0,52 1 22 3°44' 0,35 0,58
1122 0,27 1 33 2°43’ 0,30 0,52 1 34 2°36’ 0,30 0,52
Wymiary gabarytowe i montazowe
"Nll
RC-500N
131,5 , 103
81 7 - 61
W
© _‘> -~
g 3 @ o
| ©
- —--—-1—-—-@- 3
3 Q
2 S ~ L -
20 ¢ s+ — =
_ !@ o
“\M8x16 30 30
~ 79 98
IISI4‘
MRC-500N
117,5
88
11N '—.L—' :_§
e |
-@ 1
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Warianty wykonania

Wersia | ozn. RC-500N MRC-500N MRSC'?Q&TN
Wat zdawczy — T 79
jednostronny |WJE - i 2
na stronie "E" :_I_:P

&
$ 4 &

Wat zdawczy
jednostronny [WJW
na stronie "W"

i_.[ .
9
_I_:
sl ¢
<t

P )
Wat zdawczy| =
dwustronny | WD ._i *Qi’_’*
na stronach e |
"Wll | HE" #_":'?F

Sposdéb zamawiania
MRC - 500N / 484 [0,06-1400] WD /N

Strona, na ktérej majg by¢ wykonane
standardowe otwory mocujgce

Wariant wykonania

Dane silnika elektrycznego
(moc - predko$¢ obrotowa)

Przetozenie

Typ przektadni

Wersje specjalne silnika:

OCH-obce chtodzenie
HPS-hamulec
PW-przeciwwybuchowy
230V-jednofazowy
REW-rewersyjny

W przypadku zamowienia reduktora R w miejscu moc-obroty silnika nalezy wpisa¢ WBS.

Przykladowe kody zamoéwienia:

1) MRC-500N /1122 [0,06-1400-80/9] WD / W (przektadnia w wersji z silnikiem)
Motoreduktor MRC-500N o przetozeniu 1122; z silnikiem 0,06kW-1400 obr/min o $rednicy kotnierza Pm=80mm i
$rednicy watka Dm=9mm, z watkiem zdawczym dwustronnym i otworami montazowymi po stronie ,W"

2) MRC-500N /484 [105-9] WIW / S (przektadnia w wersji do silnika)
Motoreduktor MRC-500N o przetozeniu 484 z kotnierzem silnikowym Pm=105mm i otworem pod watek silnika o
$rednicy ®9, z watkiem zdawczym jednostronnym po stronie ,W" i otworami montazowymi po stronie ,S”

3) RC-500N / 484 [WBS] WJE / N (przekfadnia w wers;ji bez silnika [WBS])
Reduktor RC-500N o przetozeniu 484, z watem zdawczym po stronie ,,E” i otworami montazowymi po stronie ,N”
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9. Przekiadnia slimakowo-walcowa R/MR-1000N

Przewidziana jest mozliwo$¢ wyprowadzenia watka posredniego na strone E lub W,
stuzgcego do podiaczenia wytgcznikdw krancowych.

5D 19,9g

ny n, i R-1000N MR-1000N
[1/min] [1/min] P;[kKW] My[Nm] N4 Ps[kW1 M,[Nm] f
7,1 198 0,09 60 0,49 0,09 60 1
1400 3,1 459 0,09 172 0,61 0,09 172 1
1,5 919 0,08 246 0,49 0,09 280 0,89
4,5 198 0,06 60 0,47 0,06 60 1
900 2 459 0,06 169 0,59 0,06 169 1
1 919 0,05 224 0,47 0,06 269 0,83
* Doboru przekfadni nalezy dokonaé na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
Oznaczenia:
z, - liczba zwojoéw slimaka, z, - liczba zebdw Slimacznicy, zs, z4, Zs, 6 - liczby zebdw kdt walcowych
Przekfadnia slimakowa Przektadnie walcowo-czotowe
i Ng Pierwszy stopien Drugi stopien Trzeci stopien
Z; 7 Y Ns Nd Z3 Z4 n Zs Zg n
198 | 0,49 1 66 | 3°38' | 0,26 | 0,51 17 80 0,98 58 37 0,98
459 0,61 2 66 7°15" | 0,39 | 0,63 17 80 0,98 24 71 0,98
919 0,49 1 66 3°38" | 0,26 | 0,51 17 80 0,98 24 71 0,98
Warianty wykonania
R-1000N N%r
llGll 240
== P~ 117 40,5 159 , 159
] W 30 30 B
I gg I
° & > &
./ (69— o — S 2 Jﬁ — -] 2%
o -\ oo
& i
N [T}
w ©
. 2
- -J
M10-16
> o
283 12 108
132 10
IIS4
MR-1000N
257 @BH7
& i
<
3 <r| O
@20 -
- @28h6
N
52
@82
Watek posredni do podtgczenia wytgcznikow
216 12 krancowych na strone "E" lub "W".
o T Przetozenie pomiedzy watkiem wyj$ciowym
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reduktora,a watkiem posrednim: iwk=Zs/Zs (patrz
dane techniczne uzebienia).
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Warianty wykonania

Wersja ozn. R-1000N MR-1000N R-1000N
MR-1000N

Wat zdawczy
jednostronny | WJE
na stronie "E"

Wat zdawczy
jednostronny
na stronie "W"

WJw

Wat zdawczy
obustronny WD
na sronach

"E"i"w"

Pozycje pracy

Sposob zamawiania
MR-1000N / 919 [0,18-1400] WD / W /B3 / WK / E

Strona, na ktérej ma by¢ wykonane
przytacze do wytgcznika krancowego

Wersja z przytgczem do wytacznika
krancowego

Pozycja pracy

Strona, na ktorej majg by¢ wykonane
standardowe otwory mocujgce

| Wariant wykonania

| Dane silnika elektrycznego (moc -
| predkosé obrotowa)

| Przetozenie
| Typ przektadni
W przypadku zamdwienia reduktora R w miejscu moc-obroty silnika nalezy wpisa¢ WBS.

Przyktadowe kody zamowienia

1. MR-1000N /198 [0,06-1400-80/9-OCH] WD / W / B6+WK

Motoreduktor MR-1000N o przetozeniu 198; z silnikiem 0,06kW-1400 obr/min o Srednicy kotnierza Pm=80mm i $rednicy watka
Dm=9mm w wykonaniu z obcym chtodzeniem; przektadnia z watkiem zdawczym dwustronnym, otworami montazowymi po
stronie ,W" i przytgczem do wytgcznika krancowego; pozycja pracy B6.

2. MR-1000N / 459 [120-111WIW /G /B3

Motoreduktor MR-1000N o przetozeniu 459 z kotnierzem silnikowym Pm=120mm i otworem pod watek silnika o Srednicy ® 11
(bez silnika); z watkiem zdawczym jednostronnym po stronie ,W" i otworami montazowymi po stronie ,G”; pozycja pracy B3.

3. R-1000N / 919 [WBS]WJE /S / B3

Reduktor R-1000N o przetozeniu 919; z watem zdawczym po stronie ,E” i otworami montazowymi po stronie ,S”; poz. pracy B3.
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10. Wariatory TW

Dane techniczne

[1/?12in] Ps [kW] typ [1/':;in] [1/l:;in] [:nﬁ] [|=4n21] A[%] pr:lil;"l?‘:C] v{:i
0,18 TW-002 170 880 1,5 3 3-3,8 46 3,6
0,25 TW-005 170 1000 2 6 3-8,8 46 48
0,37 TW-005 170 1000 3 6 3-8,8 46 !
0,55 TW-010 170 1000 4,4 12 3-8,8 46 25
0,75 TW-010 170 1000 6 12 3-8,8 46 !
1,1 TW-020 165 950 9 18 3-8,8 46
1400 28,5
1,5 TW-020 165 950 12 24 3-8,8 46
2,2 TW-030 200 1000 18 36 3-8,8 46
3 TW-050 200 1000 24 48 3-8,8 46 55
4 TW-050 200 1000 32 64 3-8,8 46
5,5 TW-100 200 1000 45 90 3-8,8 50 90
7,5 TW-100 200 1000 59 118 3-8,8 50
" réznica miedzy predkoscig nominalng i rzeczywistg
Wymiary przytaczeniowe do silnika
typ P, [kW] “:i‘:'r'"i‘l‘:zc P1 (':% (:g) M3 02 T1
TW-002 0,18 63B5 140 11 95 115 M8 5
TW-005 0,25/0,37 71B5 160 14 110 130 M8 5
TW-010 0,55 80B5 200 19 130 165 M10 6
TW-020 1,1/1,5 90B5 200 24 130 165 M10 6
TW-030 2,2 100B5
TW-050 3/ 100/11285 250 28 180 215 M12 6
TW-100 5,5/7,5 132B5 300 38 230 265 M12 6
Pozycje pracy
typ pozycja pracy
B3 | B6 B7 BS vi [ v3
TW-002 0,13 0,2
TW-005 0,15 0,25
TW-010 0,33 0,45
TW-020 1,2 1,5
TW-030 2 2,5
TW-050 2 2,5
TW-100 3,5 4
Olej mineralny Mobil ATF 220
KACPERER 73
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Wymiary gabarytowe i montazowe - mocowanie kotnierzowe

B G
KD KD
G3 KA
i O .
: {+ LA
e
] = by @ 7 I
: <l ¢ )
fa) %
ol 2
=© — - w W 9,
| =) = o
_L-
: KX
T o1 M1
c1 | c H
T
B5 B D(j6) C G G3 E H M M1 N (0] 0O1 P T C1 KA | KB | KC | KD | KE b t
TW-002 | 23 11 50 112,5 64 70 72 | 115 | 60 | 95 M6 | 140 | 3,5 | 46 75 [ 113 | 78 | 113 | 70 4 | 125
TW-005 | 30 14 40 108 71,5 80 90 | 130 | 77 | 110 M8 | 160 | 3,5 (51,5| 75 | 125 | 91 | 113 | 70 5 16
TW-010 | 40 19 58 143,5 875 | 100 | 98 |165| 84 | 130| 11 | M8 | 200 | 3,5 | 62 |825| 142 | 107 | 120 | 85 6 |21,5
TW-020 | 50 24 62 174 106,5 | 111 | 230 | 165 | 200 | 130 | 11 | M8 | 200 | 3,5 | 84 | 108-| 148 | 127 | 140 | 85 8 27
TW-030
60 28 80 222 131 136 | 265 | 265 | 224 | 230 | 15 | M10 | 250 | 4 | 101 | 131 | 188 | 150 | 160 | 120 | 8 31
TW-050
TW-100 | 80 38 - 263 130 185 - 265 - 230 | 19 - 300 | 4 - 163 | 218 | 193 | 182 | 120 | 10 41
Wymiary gabarytowe i montazowe - mocowanie tapowe*
L KD KD
K KA
i) O
—+ - Y
B -L/ é . Wwﬂé
Q L
) | b A d
h [
© |4 w /\ /&
Q. O
o
‘ | o1 M2 N
C1 C | M1
1
H1 H
B3 B D@6) | C C1 E H H1 K L M1 M2 o1 KA KB KC KD KE A b t
TW-002 23 11 105 17,5 80 145 | 120 | 87 | 134,5 | 110 71 9 71 113 78 113 70 10 4 12,5
TW-005 30 14 104 19,5 93 149 | 125 | 102 | 138,5 | 120 96 9 71 125 91 113 70 10 5 16
TW-010 40 19 125 35 113 190 | 150 |127,5 183,5 | 160 | 135 11 79 142 | 107 | 120 85 15 6 21,5
TW-020 50 24 140 49 125 230 | 170 | 154 | 221,5 | 180 | 130 13 - 148 | 127 | 140- | 85 18 8 27
TW-030
60 28 | 230 25 150 | 300 | 270 | 191 | 282 245 | 190 14 - 181 | 158 | 150 | 120 | 25 8 31
TW-050
TW-100 | 80 38 | 250 32 200 | 365 | 290 | 200 | 333 315 | 225 18 - 218 | 193 | 182 | 120 | 30 10 41

*wersja tapowa na specjalne zamowienie
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11. Przekladnie slimakowe nierdzewne

Przekladnia slimakowa SN wykonana jest ze staliwa nierdzewnego. Wszystkie elementy metalowe takie jak
korpus, tuleja zdawcza, kotnierz silnikowy czy wat wejsciowy odporne sg na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
rozcienczonych kwaséw, roztworéw alkalicznych i podobnych. Prosta konstrukcja korpusu ufatwia zachowanie
czystosci reduktora. W budowie przektadni zastosowano tozyska kryte, dwuwargowe pierScienie uszczelniajgce
(Viton) oraz pierScienie typu O-ring.

Na specjalne zamoéwienie mozliwe jest zastosowanie oleju przektadniowego do urzadzen przemystu spozywczego.

Wszystkie przektadnie sprawdzane sg pod wzgledem szczelnosci.

Zastosowanie w przemysle: spozywczym (masarnie, piekarnie, mleczarnie, przetwdrstwo owocow i warzyw, itp.),
chemicznym, stoczniowym, farmaceutycznym, petrochemicznym.

Trojfazowe silniki elektryczne w wykonaniu ze stali nierdzewnej wykonywane sg w klasie izolacji F i

wspotczynniku ochrony IP65.
Oferowane silniki posiadajg podwdjne uszczelnienia watka napedowego oraz hermetyczng puszke przytgczeniowg

Dane techniczne (dla predkoéci obrotowej silnika 1400 min™)

nz[min™] i Ps[kW] | M;[Nm] f nz[min™] i Ps[kW] | M;[Nm] f
£ 280 5 0,18 5 3,3 £ 200 7 0,37 14 2,2
= 200 7 0,18 7 2,4 > 140 10 0,37 20 1,5
8 140 10 0,18 10 1,8 <) 100 14 0,37 27 1,1
93 15 0,18 13 1,4 < 67 21 0,37 36 1,2
o 70 20 0,18 17 1,1 50 28 0,25 31 1,3
M 47 30 0,12 15 1,4 n 38 37 0,25 40 1
ZI 35 40 0,12 19 1,1 q.' 30 46 0,25 46 0,9
7,3 23 61 0,09 19 1,1 2 23 60 0,18 41 1
17,5 80 0,09 16 1 )] 20 70 0,12 31 1
13,7 102 0,09 31 1
nz[min] i Ps [kwW] M, [Nm] f nz[min] i Ps [kW] M, [Nm] f
200 7 0,75 29 1,9 £ 200 7 1,5 59 2,1
£ 140 10 0,75 41 1,5 = 140 10 1,5 82 1,6
= 100 14 0,75 57 1,2 o 93 15 1,5 121 1,1
2 78 18 0,55 51 1,2 N 74 19 1,1 111 1,2
54 26 0,55 67 1 i 58 24 1,1 135 1
) 39 36 0,37 63 1,2 47 30 1,1 167 0,9
LN 33 43 0,37 72 1 ‘3 39 36 0,75 125 1,2
z' 23 60 0,25 59 1 1 31 45 0,55 111 1,2
7 21 68 0,25 66 0,9 = 21 67 0,55 151 0,8
17,5 80 0,18 53 1,1 0 17,5 80 0,37 115 1
14 100 0,12 41 1,3 14,9 94 0,37 123 1
nz[min] i Ps[kW] | M2[Nm] f nz[min] i Ps[kW] | M2[Nm] f
£ 200 7 4 168 1,5 & 200 7 4 168 2,9
= 140 10 4 218 1,2 4 140 10 4 235 2,2
o 100 14 3 223 1,3 8 88 16 4 358 1,5
N 70 20 2,2 237 1,2 O 70 20 4 447 1,2
™M 64 22 2,2 258 1,1 61 23 3 377 1,4
50 28 2,2 315 1 ) 47 30 3 467 1,4
g 37 38 1,5 276 1,2 i 37 38 3 583 1,1
i 30 46 1,5 320 1 v 31 45 2,2 493 1,2
P 27 52 1,1 258 1,1 é 26 53 2,2 557 1,1
v 21 67 1,1 327 0,8 [7,) 22 64 1,5 452 1,2
18,9 74 0,75 220 1,2 16,7 84 1,1 410 1,2
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Wymiary gabarytowe i montazowe

SN-030

ﬁ )
! T -
=i &) i
i = D
L
ol h h
1l i 1] — ——
! J O - 4 otw.
G
SN-045; SN-050; SN-063; SN-085; SN-110
|
I N - ]
< — P 1]
O - FE e
_ J N
w 1 H\N T - H
|
. B J O -4 otw.
A~ -@~ -
[ Yt .’. N
SRS SE]
~t- e e
SN-045  SN-063 SN-050 - M6x9
M6-11 M8x11  SN-085 - M8x11
SN-110 - M12x19
Typ | A | B | C |DHs| E F G  H I 3 K L N | o | R T kg
SN-030| 30 | 93 | 39 | 14 | 40 | 57 | 55 | 97 | 38 | 29 | 37 | 55 | 64 |m8xii| 5 | 163 | 25
SN-045| 45 |1165| 55 | 18 | 55 | 72 | 65 | 127 | 42 | 43 | 43 | 65 | 64 |M8xll| 6 | 208 | 5
SN-050| 50 | 134 | 68 | 25 | 60 | 8. | 8 | 141 | 60 | 56 | 46 | 81 | 75 |M8xil| 8 | 283 | 7,3
SN-063 63 | 162 | 77 | 25 | 75 | 100 | 120 | 175 | 92 | 64 | 64 | 120 | 92 |Mioxi7 8 | 283 | 14,6
SN-085| 85 | 202 | 103 | 35 | 945 | 1375 135 | 232 | 106 | 82 | 8 | 135 | 120 M12x19 10 | 383 | 233
SN-110| 110 | 242 |117,5| 42 | 117,5|162,5 140 | 280 | 105 | 100 | 100 | 140 | 140 M14x21 12 | 453 | 38,5
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12. Napedy srubowe

Napedy srubowe to napedy liniowe zbudowane na bazie przektadni Slimakowej
serii MR i $ruby trapezowej osadzonej w osi zdawczej tej przektadni. Ruch liniowy
moze byc realizowany poprzez samg $rube lub srube z nakrecong na nig nakretka.

e Ruch liniowy realizowany przez sama srube:
W nagwintowang tuleje zdawczg wkrecona jest sruba, ktdrej ruch obrotowy nalezy
zablokowac.

e Ruch liniowy realizowany przez srube z nakrecong na nig nakretka:
Czop $ruby jest osadzony w standardowym otworze zdawczym, a moment obrotowy
przenoszony jest na Srube poprzez wpusty. Na $rube nakrecona jest nakretka, ktorej
ruch obrotowy nalezy zablokowac.

Do gtéwnych zalet takiego napedu mozna zaliczy¢:

e samohamownos¢;

e duza precyzje pozycjonowania;

e duzy mozliwy przesuw elementu napedzanego, zwiazany z mozliwg duza dtugoscia
Sruby.

Sposob mocowania przektadni

MRA-02 MR-40 - MR-80
©_. ©
l'lr@ i
T 1
o N YA
njpc— —
4 [ .
kierunek dziatania sit /@
4 otwory do
' mocowania "*"
= >
n
=1 £ _4é>_ - kotni
-or:?:i — | == it otnierz
e % 4 - mocowania \@:{ﬂ:@_
L= 4 otwory do 5227 T‘T’ .. T —— T -
j mocowania '\i" ]I-\}‘-J[

Wymiary gabarytowe i montazowe na stronach dot. poszczegdinych przektadni.

Przyktadowe konfiguracje napedéw Srubowych

wielkos¢ MRA-02 MRA-02 MR-40 MR-50 MR-63 MR-80
wymiary sruby Tr20x4 Tr20x4 Tr24x5 Tr30x6 Tr36x6 Tr36x6
przetozenie 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
skok [mm]/obr. watu napedowego 0,53 0,53 0,67 0,8 0,8 0,8
moc silnika [kW] 0,18 0,12 0,75 1,1 1,5 2,2
predkosc silnika [obr/min] 2800 1400 2800 2800 2800 2800
moment na wale napedowym [Nm] 0,6 0,8 2 3 4,5 6
predkos¢ podnoszenia [mm/s] 25 12,5 31 37 37 37
udzwig [kN]* 1,6 2 3 3,8 4,8 6,4
materiat tulei zdawczej braz braz zeliwo zeliwo zeliwo zeliwo
waga reduktora [kg] 1,2 1,2 43 55 8 14,3
waga motoreduktora [kg] 5,5 5,5 12 15 17 26
waga 1mb sruby [kg] 2 2 2,7 4,5 6,7 6,7

* max. ciezar, jakim mozna obcigzy¢ przektadnie
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13. Sitlowniki sSrubowe RP i MRP

Sitowniki sSrubowe serii MRP powstaty na bazie konstrukcji produkowanych przez nas przektadni $limakowych MR
— majg wzmocniony korpus, tozyska oporowe oraz specjalne prowadniki Sruby nosnej.
Sitowniki Srubowe to mechaniczne urzadzenia stuzace do przesuwu liniowego na odlegtos¢ do ok. 2,5 metra:
- przemieszczenia w pionie (podnoszenie, opuszczanie) obiektéw o masie do 10 ton;
- przemieszczenia w poziomie (ciggniecie, pchanie, dociskanie) obiektéw o znacznie wiekszej masie
niz ta okreslona dla przesuwu pionowego w zaleznosci od podtoza.
Sitowniki umozliwiajg uzyskiwanie praktycznie dowolnej predkosci przesuwu ciezaru,
nieprzekraczajgcej predkosci maksymalnej okreslonej dla danej wielkosci sitownika.

Wielkosci sitownikéw MRP:

MRP-26 o udzwigu stat. 500 kg,
MRP-32 o udzwigu stat. 800 kg,
MRP-40 o udzwigu stat. 1.500 kg,
MRP-63 o udzwigu stat. 3.500kg,
MRP-80 o udzwigu stat. 5.000 kg,
MRP-100 o udzwigu stat. 10.000 kg.

Rodzaje sitownikéw MRP:
MRP/SP ze $rubg przesuwng

MRP/SO ze $rubg obrotowg i przesuwng brgzowg nakretkg kotnierzowa.

Cechy sitownikéw MRP:
- mozliwos¢ zastosowania silnika elektrycznego lub napedu recznego,
- mozliwo$¢ wykonania wersji specjalnych dostosowanych do potrzeb klienta
np. z nietypowym przytgczem silnikowym, z nietypowym watkiem napedu recznego,
ze Slimakiem dwustronnym, z nakretkg bezpieczenstwa itp.,
- wielowariantowosc¢ zakonczenia $rub;
Mogg by¢ wykonywane w réznych specjalnych wersjach jak np. z nietypowym przytgczem silnikowym,
Z nietypowym watkiem napedu recznego, ze $limakiem dwustronnym, z nakretkg bezpieczenstwa itp.
Wraz z nowym produktem, jakim sg sitowniki serii MRP, oferujemy doradztwo techniczne
w zakresie optymalizacji jego doboru dla okreslonych przez klientdw warunkéw pracy.

Zastosowanie sitownikéw MRP:
- podnosniki w 0 matym natezeniu pracy,
w tym systemy podnoszenia i opuszczania mownic, scen, innych obiektow;
- napedy pozycjonowania stotéw montazowych, zespotdéw urzadzen technologicznych;
- regulatory klap w systemach oddymiania;
- napedy wolnobieznych wind, wozkow i szybrow.

Szczegotowe informacje na temat sitownikdw serii MRP dostepne na stronie internetowej www.kacperek.pl oraz w
katalogu ,,Sitowniki $srubowe MRP”,
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14. Automatyka przemystowa

v Przemiennik czestotliwosci (potocznie nazywany falownikiem) umozliwia ptynng regulacje
predkosci obrotowej napedu, zapewniajgc znaczng oszczedno$¢ energii — przy zmniejszeniu predkosci
znamionowej silnika zuzycie energii moze by¢ nawet kilkukrotnie nizsze. Falowniki pozwalaja na
bezobstugowg prace urzadzenia, jak réwniez zabezpieczenie i kontrole silnika. W zaleznosci od typu
falownika mozliwe jest sterowanie: skalarne U/f, wektorowe, skalarne/wektorowe z czujnikiem
predko$ci, momentowe.

Mozliwe jest zastosowanie jednego falownika do napedzania kilku réwnolegtych silnikéw jednoczesnie.
Do silnikéw tréjfazowych mozna podtaczyc:

- falowniki jednofazowe (wejscie 230V), natomiast wyjscie: 3x230V;
- falownikéw trojfazowych (wejscie i wyjscie: 3x400V).

Do silnikéw jednofazowych jest mozliwe podigczenie regulatorow obrotéw silnikow jednofazowych. Regulacja
predkosci obrotowej moze by¢ realizowana za pomocg potencjometru lub przyciskdw znajdujacych sie na falowniku.
Falownik mozna réwniez wyposazy¢ w dodatkowy panel zewnetrzny (tzw. klawiature) z kablem o dtugosci 2/3/5 m.

Istnieje takze mozliwos¢ podtaczenia potencjometru zewnetrznego o wspotczynniku ochrony IP66
lub zadajnika ZAD-ECO o stopniu ochrony od czota IP65. Zadajnik panelowy ma wbudowany:
potencjometr, przyciski Start-Lewo, Start-Prawo, Stop oraz ekran umozliwiajgcy wyswietlanie
odpowiednio przeskalowanej wartosci (mozliwo$¢ ustawienia gornego i dolnego zakresu
wyswietlania i pulsowania, dzieki czemu wyswietlacz moze wskazywaé np. przyblizone wartosci
czestotliwosci, predkosci obrotowej, a takze pulsacje, gdy nastgpi praca ponizej lub powyzej
okreslonej wartosci).

Falowniki LS z serii iS7 mogg by¢ rowniez monitorowane z poziomu aplikacji mobilnej na urzadzeniach z systemem
Android. Falowniki te posiadajg mozliwo$¢ pracy w trybie zmiennomomentowym, jak i statomomentowym (duze
obcigzenia).

Przemiennik czestotliwosci moze wspdtpracowac z przekaznikiem czasowym, realizujgc np. samoczynne, cykliczne
zatgczanie/wytaczanie lub zmiane kierunku obrotéw silnika czy tez panelem HMI.

Do falownika mozna réwniez dotaczy¢ dodatkowe karty rozszerzen komunikacyjnych. Dzieki nim mozliwa jest np.
tacznos¢ falownika ze sterownikiem PLC czy enkoderem inkrementalnym.

Oferujemy szereg filtrow przeciwzakidceniowych i dlawikow
filtry: wejsciowe, wyjsciowe dU/dt, wyjsciowe sinusoidalne,
dfawiki: wejsciowe, wyjsciowe oraz toroidalne.

Do falownikdow mozna tez dotaczy¢ moduly i rezystory hamujace, zapobiegajgce pojawieniu sie zbyt wysokiego
napiecia (ktdre zamieniane jest w ciepto), podczas pracy generatorowej (np. w trakcie gwattownego hamowania).

Jezeli nie potrzebujemy regulowac predkosci napedu, a chcemy zapewni¢ tagodne narastanie obrotéw, monitoring
i zabezpieczenie silnika (np. wyeliminowanie problemu pradéw udarowych przy rozruchu silnika) to odpowiednim
rozwigzaniem bedzie softstarter.

Zmiana kierunku obrotéw silnikow jednofazowych badz tréjfazowych mozliwa jest z wykorzystaniem wytacznikow
elektromagnetycznych, ktére posiadajg wbudowany przekaznik wylaczajacy silnik w przypadku spadku lub braku
napiecia. Mogg rowniez wytaczac silnik w sytuacji przekroczenia dopuszczalnej temperatury uzwojenia (wyposazonego
w czujniki termiczne).

Oferujemy réwniez:
- wytgczniki silnikowe - przeznaczone sg do ochrony silnikéw przed zwarciami, przecigzeniami oraz asymetrig faz,
- styczniki,

- ministyczniki,

- aparature modutowa,

- wylaczniki kompaktowe,
- wytaczniki powietrzne.

Enkodery sg elektronicznymi urzadzeniami umozliwiajgcymi pomiar przemieszczen katowych
(zaréwno kata jak i predkosci katowej). Mozna je podzieli¢ na absolutne i inkrementalne (HTL,
TTL, Open Collector), a takze na enkodery z watkiem i przelotowe.
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